1.Wstp

1.1.Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji TechnicznejSalwymagania dotycice wykonania i
odbioru rob6t zwizanych z przebudamnternatu czs¢ B i blokuzywieniowego oraz
termomodernizacji budynku internatu Zespotu Szkegfinicznych w Plocku

Budynek zlokalizowany jest w Ptocku przy ul. Noriaéskiej 11 na dziatkach o numerach ew.
926/3,926/2,926/1 Ot 9

1.2 PODSTAWY OPRACOWANIA
2.1 Umowa z inwestorem
2.2 Przepisy i normatywy projektowania.

1.3 DANE OGOLNE

Wymagania ogolne dotygze robot

Niniejsza Specyfikacja Techniczna obejmuje wymagaogoélne dla robo6t budowlanych.
Wykonawca powinien zapewnicatag¢ robocizny, materiatdw, spgil, narzdzi, transportu i
dostaw, niezédnych do wykonania robot aftych umowa, zgodnie z jej warunkami, ST oraz
wskazowkami Inspektora Nadzoru.

Przed ostatecznym odbiorem robét Wykonawca uplhize plac budowy i przylegly teren,
dokona rozliczenia z Inwestorem zayie media.

1.2 Okreslenia podstawowe

Uzyte w Specyfikacji wymienione patrej okrelenia naley rozumi€ w kazdym przypadku
nastpujaco:

Roboty budowlane- procesy produkcyjne wygiujace w budownictwie, w wyniku ktérych
powstaje obiekt budowlany lub jego ¢8&, nastpuje jego odbudowa, rekonstrukcja,
przebudowa, rozbudowa, remont, rozebranie itp.

Materiaty - wszelkie tworzywa niezioine do wykonania roboét, zgodne z Specyfikacjami
Technicznymi, zaakceptowane przez Inspektora Nadzor

Polecenie Inspektora Nadzoruwszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przeyodgce
sposobu realizacji Robot lub innych spraw azanych

z prowadzeniem budowy.

Przedmiar RoboOt- opracowanie obejmage zestawienie planowanych robét, obliczenie i
podanie ildci ustalonych jednostek przedmiarowych, wskazanedstaw do ustalenia
szczegOtowego opisu roboét lub szczegotowy opis traliejmuacy wyszczegolnienie i opis
czynndci wchodacych w zakres rob6t, spaidzone przed wykonaniem rob6t na podstawie
specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robot.

2 Materiaty

Materiaty stosowane przy realizacji zadania powioaysk& pozytywry ocere stwierdzajca
przydatné¢ do stosowania w budownictwie zgodnie z obwjacymi przepisami oraz
akceptagj Inspektora Nadzoru.

Materiaty nieodpowiadage wymaganiom ST zostaprzez Wykonawg wywiezione z terenu
budowy. wbudowanie materiatow bez akceptacji Insp@kNadzoru, Wykonawca wykonuje na
wiasne ryzyko liczac sk z tym,ze roboty zostannie przygte i nie zaptacone.

Inspekcja wytworni materiatow

Wytwornie materiatowe magby¢ okresowo kontrolowane przezzimiera w celu sprawdzenia
zgodndci stosowanych metod produkcyjnych z wymaganiami.

Probki materiatbw mag by¢ pobierane w celu sprawdzenia ich $disavosci. Wynik tych
kontroli bedzie podstawa akceptacji oklenej partii materiatow pod wzgllem jakdci.
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W przypadku, gdy Inspektor Nadzoru edzie przeprowadzat inspekcjwytwoérni beda
zachowane nagbujace warunki:
-Inspektor Nadzoru duizie miat zapewnianwspétprae i pomoc Wykonawcy oraz producenta
materialdbw w czasie przeprowadzania inspekciji.
-Inspektor Nadzoru dalzie miat wolny dosip, w dowolnym czasie, do tych gzi wytworni,
gdzie odbywa siprodukcja materiatdw przeznaczonych do realizdnjowy.

Materiaty nie odpowiadajce wymaganiom
Materiaty nie odpowiadage wymaganiom zostarprzez Wykonawg wywiezione z Terenu
Budowy. Kady rodzaj Robot, w ktérym znajdujsie nie zbadane i nie zaakceptowane
materialty, Wykonawca wykonuje na wilasne ryzyko,zdec sk z jego nie przyciem,
usungciem i niezaptaceniem.

Przechowywanie i skladowanie materiatow.
Wykonawca zapewni aby tymczasowo sktadowane méateda czasu gdydala one potrzebne
do Robot, byly zabezpieczone, zachowaly swjajkaos¢ i whasciwosci i bylty dostpne do
kontroli przez layniera.
Miejsca czasowego sktadowania materiatyabzlokalizowane w olgbie terenu budowy w
miejscach zorganizowanych przez Wykonawezaakceptowanych przezzyniera.

Wariantowe stosowanie materiatow
Jeili Dokumentacja Projektowa lub ST przewiglupnozliwos¢ wariantowego zastosowania
rodzaju materiatdw, w wykonywanych Robotach, Wykeoa powiadomi Iayniera o swoim
zamiarze co najmniej 3 tygodnie przed/ciem tego materiatu, albo w okresie aym, jéli
bedzie to potrzebne z uwagi na wykonanie ladgymaganych przez hyniera.. Wybrany i
zaakceptowany rodzaj materiatu niezadoy¢ pézniej zmieniany bez zgody tgniera.
3Sprat
Wykonawca jest zobowzany do uywania sprztu zgodnego z instrukcjami producentéw
stolarki, ktory nie spowoduje niekorzystnego wpltynal jaké¢ wykonywanych robot. Liczba i
wydajnag¢ sprztu bedzie gwarantow@ przeprowadzenie robdt, zgodnie z zasadami
okreslonymi umowa.
Sprzt bedacy wlasndcia wykonawcy lub wynajty do wykonania rob6ét ma byutrzymywany
w dobrym stanie i gotowioi do pracy. Bdzie on zgodny z normami ochrodsodowiska i
przepisami dotyccymi jego uytkowania.
4 Transport materiatow
Wykonawca jest zobowtany do stosowania jedynie takiéhodkdéw transportu, ktére nie
wptyna niekorzystnie na jakié i wkasciwosci przewaonych materiatow.
Srodki transportu powinny umnitiwi¢ zabezpieczenie odpowiednio spakowanych wyrobow
przed uszkodzeniem i wptywami atmosferycznymi.
5 Wykonanie robot
5.10gd6lne wymagania dotygze robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadz&ubot zgodnie z warunkami Umowy,
za jakad¢ wykonanych robaot, bezpiearwo wszelkich czynni na terenie budowy, metody
uzyte przy budowie, jaki& zastosowanych materialdw, ST i poleceniami eksmra nadzoru.
5.2 0chronasrodowiska
Wykonawca jest zobowzany do stosowania w czasie prowadzenia robot kishebrzepisow
dotyczcych ochronyrodowiska.
5.30Ochrona przeciwparowa i BHP
Wykonawca jest zobowzany prowadzi roboty zgodnie z przepisami bhp i
ppaz. oraz utrzymywateren budowy w nalgtym porzadku, zapewrd bezpiecza organizaci
prac, bezwzgidnie stosowa sig do tre&ci wszystkich uzgodnie wydanych przez osoby
upowanione przez zamawiggego. Wykonawca jest zobayiany do zabezpieczenia terenu
budowy w okresie wykonywania robét budowlano-maateych & do zakaczenia i odbioru
robét. Wykonawca dalzie realizowé roboty w sposdb powodigy minimalne niedogodioi
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dla uzytkownikow obiektu . Wykonawca odpowiada za wszelkszkodzenia wasiedztwie
realizacji robot, spowodowane jego dziatalrig.

Podczas realizacji rob6t wykonawcgdhie przestrzegaprzepisow dotycrych

bezpieczéstwa i higieny pracy. W szczegokop Wykonawca ma obowkek zadbé aby
personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpnych, szkodliwych dla zdrowia,
oraz nie spetniagych odpowiednich wymagasanitarnych. Wykonawca zapewni ¢dzie
utrzymywat wszelkie urddzenia zabezpiecz@e, socjalne oraz spitzi odpowiedna odzier
dla ochrony zycia i zdrowia 0sOb zatrudnionych na budowie omia zapewnienia
bezpieczéstwa publicznego. Uznaje ¢si ze wszelkie koszty zwrkane z wypetnieniem
wymaga bezpieczastwa okrélone powyej s1 uwzgkdnione w Cenie Umowne.

5.4 Stosowanie gido ustalé praw i innych przepiséw

Wykonawca jest zobowtany do stosowania przepisow powszechnie ofpayicych oraz
przepisbw wydanych przez wladze miejscowe, ktérewsjakikolwiek sposob zwizane z
robotami i jest w petni odpowiedzialny za ich ptzesganie podczas realizacji robot.

Przy wykonywaniu i odbiorze rob6t nale uwzgkdni¢ aktualnie obowizujace normy i
przepisy:

—Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (tgdchbolity Dz. U z 2003 Nr 207, poz.
2016 z péniejszymi zmianami),

—Rozporadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietni®@r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiad@udynki i ich usytuowanie ( Dz. U. nr 75 z 2002r.
poz. 690 z pa zm.,

—Rozporadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budotwacz dnia 19 grudnia 1994 r.
w sprawie aprobat i kryteriow technicznych dotmzh wyrobow budowlanych (Dziennik
Ustaw Nr 10, poz.48),

— Polskie Normy,

- Przepisy BHP dotyce prowadzenia robét budowlanych.

5.5 Prawo przejazdu i organizacja ruchu drogowego

Wykonawca zapewni w trakcie realizacji robét, naaiezhdny:

-utrzymanie ptynngci ruchu publicznego,

-biezace utrzymanie objazdow i przejazdow w stanie texdmym, uméaliwiajacym ruch
kotowy i pieszy zgodnie z obowdujacymi przepisami.

Po wykorzystaniu i uzgodnieniu z zZynierem dokona likwidacji objazdéw przejazdéw
I organizacji ruchu, w tym:

-usunkcia nie wbudowanych materiatéw i oznakowania,

-doprowadzenia terenu do stanu pierwotnego.

Koszt utrzymania i likwidacji objazdéw/przejazdéwam zasipczej organizacji ruchu nie
podlega odtbnej zaptacie i przyjmuje gize jest whczony w cen kontraktova.

5.6 Rownowanos¢ norm i zbiordw przepiséw prawnych.

Gdziekolwiek w dokumentach kontraktowych powotanekenkretne normy i przepisy, ktére
spetnid majp materialy, spra i inne towary oraz wykonane i zbadane robotygdab
obowihzywat postanowienia najnowszego wydania lub poprawionegdania powotanych
norm i przepiséw o ile w warunkach kontraktu niestamowiono inaczej. W przypadku gdy
powotane normy i przepisyaaistwowe lub odnosgsic do konkretnego kraju lub regionu,
mog by¢ réwniez stosowane inne odpowiednie normy zapewas@yowny lub wyszy poziom
wykonania ni powotane normy lub przepisy, pod warunkiem ichasmizenia i pisemnego
zatwierdzenia przez hyniera. R@nice pomg¢dzy powotanymi normami a ich proponowanymi
zamiennikami musg by¢ dokladnie opisane przez wykonawicprzedi@zone irzynierowi do
zatwierdzenia.

5.7.Wykopaliska

Wykonawca, o ile zajdzie taka konieczadub wynika to z uzgodnie zapewni na wiasny
koszt nadzor archeologiczny nad prowadzonymi rahota



O wszelkich wykopaliskach (monety, przedmioty wéetowe, budowle oraz inne pozostaid

0 znaczeniu geologicznym lub archeologicznym) oty na terenie budowy , Wykonawca
zobowhzany jest powiadominadzér archeologiczny i zgnierii i postpowa® dalej zgodnie
z ich poleceniami. Zeli w wyniku tych polecg wykonawca poniesie koszty i/lub wypta
op&nienia w robotach, itynier po uzgodnieniu z zamawiaym i wykonawa ustali
wydtuzenie czasu wykonania robét i/lub wyseékokwoty, o kton nalezy zwickszy cerg
kontraktowa.

6 Obmiar robét
Obmiar robot bdzie okréla¢ faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie z Kossem
Ofertowym i ST.
Obmiar rob6t zawiekabedzie:
— podstavg wyceny i opis robot,
—ilo$¢ przedmiarow robét ( z Wycenionego Przedmiaru Robot),
—dat obmiaru,
—dane osoby wykonagej obmiar.
Obmiar zostanie przeprowadzony po zakaeniu robot przed odbiorem imwym robot.
Zasady obmiaru rob6t oldlaja pozycje katalogowe zastosowane w Przedmiarze Robot
7 Odbior robot

Roboty wyszczegodlnione w Specyfikacji Techniczoajilegay:
a) odbiorowi robét zanikagych i ulegajcych zakryciu,
b) odbiorowi czsciowemu,
c) odbiorowi kaicowemu,
d) odbiorowi pogwarancyjnemu.
7.10dbi6r robot zanikagych i ulegajcych zakryciu
Odbior Robét zanikagych i ulegapcych zakryciu polega na finalnej oceniesdbi jakosci
wykonanych robo6t, ktére w dalszym procesie utegakryciu.
Odbior kxdzie dokonany w czasie umviajacym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek
bez hamowania og6lnego pgsti robot. Odbioru robét dokonuje inspektor nadzoru.
O gotowdci danej czsci robot do odbioru wykonawca powiadamia inspektwadzoru. Odbior
bedzie przeprowadzony niezwtocznie, niezpi@j jednak ni w ciagu 3 dni od daty zgtoszenia
powiadomienia o tym fakcie Inspektora Nadzoru. dakoilos¢ robdt ulegajcych zakryciu
ocenia
Inspektor nadzoru na podstawie dokumentow, zawieyeh komplet wynikéw bada
laboratoryjnych, dokumentéw potwierdzeych przydatn& do stosowania w budownictwie i
jakos¢ wbudowanych materiatdw i w oparciu o przeprowadzpomiary, w konfrontacji z ST
I ustaleniami.
7.20dbidr czsciowy
Odbio6r czsciowy polega na ocenie Hoi i jakosci wykonanej czsci robét i dotyczy w
szczegolnéci:
a) kazdego elementu robd6t, w odniesieniu do ktérego wowim okré&lono osobn
ptatnac,
b).kazdej znaczcej czsci robot, ktdra zostata ukezona,
c)kazdej czsci robot, ktdn zamawiagcy wybrat celem zapia lub wytkowania przed
zakaczeniem zadania.
Celem odbioru ogciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych ustevekealizowanych
robotach i ich usurcie przed odbiorem kKmowym. Odbidr czsciowy robot jest dokonywany
wedtug zasad jak przy odbiorzerlcmwym przez inspektora nadzoru w obeamavykonawcy.
Protokot odbioru ocgciowego jest podstaywdo dokonania egciowego rozliczenia robdét, o
ktGrym mowa w umowie.
7.3 0dbiér kaacowy



Odbioér kawcowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykeaaob6t w odniesieniu do ich
ilosci, jakcsci i wartcsci. Wykonawca powiadomi inspektora nadzoru o caikgw
zakaczeniu robot oraz gotowoi do odbioru kécowego. Odbior kidcowy robdt naspi w
terminie ustalonym w dokumentach umowy, diczod dnia potwierdzenia przez Inspektora
Nadzoru zakaczenia Robot i przgcia dokumentdw, o ktérych mowa w punkcie 7.4.

Odbioru kaicowego robdt dokona komisja wyznaczona przez zaapnego W obecrixi
inspektora nadzoru i wykonawcy. Komisja odbigcajroboty dokona ich oceny jadaowej na
podstawie przedtmnych dokumentéw, wynikdw bafla pomiaréw, ocenie wizualnej oraz
zgodndci wykonania rob6t z ST.

Przy dokonywaniu odbioru kesowego komisja odbiorowa powinna w szczegétnstwierdzé
zgodnd¢ wykonanych robot z dokumentacjprzedmiarowo-kosztorysaw specyfikacjami
technicznymi wykonania i odbioru rob6ét, aktualnymarmami i przepisami, zasadami ogolnie
przyjetej wiedzy technicznej oraz umaw

W toku odbioru kacowego robot, komisja zapozna girealizaci ustalé przyjetych w trakcie
odbioréw roboét zanikagych i ulegaicych zakryciu oraz odbioréw eciowych, zwlaszcza w
zakresie wykonania rob6t uzupehagjch i robot poprawkowych oraz dokona praegl
wykonanych rob6t, sprawdzi kompletitadokumentacji odbiorowej.

Badanie materiatow zastosowanych do wykonania eleimenaley przeprowad@ pasrednio

na podstawie zatzonych "zawiadczér o jakaci" wystawionych przez producenta oraz
zaswiadczér wykonawcy z kontroli jakéci elementow, stwierdzagych zgodnéé uzytych
materiatdw z wymaganiami Specyfikacji Techniczngechz normami p@stwowymi.

Z dokonanego odbioru robot zostanie spdeony protokét;, w  ktorym powinny gy
wymienione zauwsone usterki. W przypadku stwierdzenia przez kognisje jakaé
wykonywanych robot w poszczegolnych asortymentaebacznie odbiega od wymaganej ST
z uwzgkdnieniem tolerancji i nie ma wkszego wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu i
bezpieczéstwo ruchu, komisja dokona patei, oceniagc pomniejszom wartaé
wykonywanych rob6t w stosunku do wymagazyjetych w Dokumentach Umowy.
7.4Dokumenty do odbioru kaecowego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbiordac&wego robét jest protokédt odbioru
koncowego robot sposzizony wg wzoru ustalonego przez Zamawsego.

Do odbioru kaacowego wykonawca jest zobamany przygotowanastpujace dokumenty:

1. Obmiar robot,

2. Dokumenty ustalage kaicowa wartas¢ wykonanych robot,

3. Deklaracje zgodrimi lub certyfikaty zgodnéci wbudowanych materiatow.

4. Atesty jakgciowe wbudowanych materiatow.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzdem przygotowania dokumentacyjnego nie
beda gotowe do odbioru kawowego, komisja w porozumieniu z Wykonawevyznaczy
ponowny termin odbioru kaewowego robot.

Wszystkie zargzdzone przez komigjroboty poprawkowe lub uzupetnigp kxda zestawione
wg wzoru ustalonego przez zamaw@ggo. Termin wykonania robot poprawkowych i robot
uzupetniagcych wyznaczy komisja.

7.50dbiér pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanydidtrawizanych z usugtiem usterek
stwierdzonych przy odbiorze koowym i w okresie gwarancyjnym.

8 .PODSTAWA PLATNGSCI

8.1Ustalenia Ogolne

Podstaw ptatngci jest wartd¢ wynikajaca z przeliczenia ceny jednostkowej podanej w
Kosztorysie Ofertowym i iléci faktycznie wykonanych robat.

a) Cena jednostkowa pozycji kosztorysowegddhe uwzgédniaé wszystkie czynndi,
wymagania i badania sktadag st na jej wykonanie, okétone dla tej Roboty w Specyfikacii
Techniczne,.

b) Ceny jednostkowe robotdn obejmowd:



— robocizr bezpdrednh wraz z towarzysgymi kosztami,

- wartd¢ zuzytych materiatow wraz z kosztami zakupu, magazymoaja

ewentualnych ubytkow i transportu na tereddwy,

— wartg¢ pracy sprztu wraz z towarzysgymi kosztami,
— koszty pérednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,
— koszty niezbdnych lub wymaganych w ST badepomiardw,
— koszty organizacji placu budowy,
— podatki obliczane zgodnie z obawujacymi przepisami dla wszystkich  czyrico
zwiagzanych z wykonaniem robét, tj: robét przygotowawatzypomiarowych, oznakowania i
zabezpieczenia prowadzonych robot,lmadgpomiaréw i prob, upordkowania miejsc
prowadzonych robot.
Do cen jednostkowych stanagich podstaw wyliczenia wartéci rob6t nie nalgy wlicza¢
podatku VAT.
Wykonawca zobowzany jest do dokonania wizji lokalnej przysziegaetaer budowy,
zapoznania giz warunkami realizacji robot. W ramach wizji lokaj naley stwierdzt:
- istniepce przeszkody i kolizje widoczne na zeva,;
- mazliwo$¢ zagospodarowania terenu budowy, w tym skiadowauaiteriatow.
9.KONTROLA JAKOSCI ROBOT
9.1 _Program zapewnienia jakoi (PZJ)
Do obowhzkéw Wykonawcy naley przedstawienie programu zapewnienia fakow ktorym
przedstawi zamierzony sposéb wykonywania Robot,zlimmosci techniczne, kadrowe
i organizacyjne, gwarantge wykonanie Robdét zgodnie z Dokumendagjrojektova, ST
I ustaleniami.
Program zapewnienia jakm powinien zawier&
a) cze$¢ 0golm opisupca:
- organizagt wykonania robot, w tym terminy i sposob prowadaewibot,
- organizagi ruchu na terenie budowy wraz z oznakowaniem,
- sposo6b zapewnienia bhp,
- wykaz zespotéw roboczych, ich kwalifikacje i przygwanie praktyczne,
- wykaz o0sOb odpowiedzialnych za jdkoi terminowad¢ wykonania poszczegoélnych
elementow robot ,
- system (sposob i proced)iproponowanej kontroli i sterowania jakm robot,
- wyposaenie w sprzt i urzadzenia do pomiardéw i kontroli (opis laboratoriumagthego lub
laboratorium, ktoremu Wykonawca zamierza zigmiowadzenie badd,
- sposoéb oraz formgromadzenia wynikéw baddaboratoryjnych, zapis pomiaréw, nastaw
mechanizméw steragych, a take wychganych wnioskow i zastosowanych korekt w procesie
technologicznym, proponowany sposob i ferpnzekazywania tych informaciji 2gnierowi;
b) cze$¢ szczegotow opisupca dla kadego asortymentu robot:
- wykaz maszyn i ugdzen stosowanych na budowie z ich parametrami techgrozroraz
wyposaeniem w mechanizmy do sterowania iggtzer pomiarowo-kontrolnych,
- rodzaje i ilgci $rodkéw transportu oraz wdzen do magazynowania i zatadunku
materiatéw, spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.,
- sposo6b zabezpieczenia i ochrony tadunkow przedautta wiasciwosci w czasie transportu,
- sposoOb i procedampomiardw i bada ( rodzaj i czstotliwos¢, pobieranie probek, legalizacja
i sprawdzanie ueglzen itp. ) prowadzonych podczas dostaw materiatlow, waytania
mieszanek i wykonywania poszczegolnych elementdat;o
- spos6b pogpowania z materiatami i robotami nie odpowiagdgmi wymaganiom.
9.2__ Zasady kontroli jakiwi Robot.
Celem kontroli kdzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykoeami aby osigna¢
zatazomg jakasé robot.
Wykonawca jest odpowiedzialny za pgtkontrok roboét i jak@ci materiatow. Wykonawca
zapewni odpowiedni system kontroli, askapc personel, laboratorium, sgtz zaopatrzenie
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i wszystkie urzdzenia niezbdne do pobierania probek i badanaterialdw oraz Robot.
Wykonawca hdzie przeprowadzapomiary i badania materialtdbw oraz Robot zstatliwoscia
zapewniajca stwierdzenie,ze Roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w
Dokumentacji Projektowej i ST.
Minimalne badania co do zakresu badaich czstotliwosci sa okreslone w ST, normach |
wytycznych. Wykonawca przedstawi zymierowi swiadectwa, ze wszystkie stosowane
urzadzenia i spret badawczy posiadajwazna legalizacg i odpowiadag wymaganiom norm
okreslajacych procedu bada. Wszystkie koszty zwizane z organizowaniem i prowadzeniem
bada& materiatéw ponosi Wykonawca.
9.3__Pobieranie prébek
Prébki keda pobierane losowo. Zaleca sstosowanie statystycznych metod pobierania préobek,
opartych na zasadzigee wszystkie jednostkowe elementy produkcji mbge, z jednakowym
prawdopodobigstwem, wytypowane do bafla Inzynier maze polect przeprowadzenie
dodatkowych badg tych materiatow, ktére budzvatpliwos¢ co do jakdéci. Koszty tych bada
ponosi Wykonawca , tylko w przypadku stwierdzerséetek; w przeciwnym wypadku, koszty
te pokrywa Zamawiagy.
Pojemniki do probek dostarcza Wykonawca.
9.4 Badania i pomiary
Wszystkie badania i pomiaryetta przeprowadzane zgodnie z normami. W przypadku gdy
normy nie obejmuj jakiegokolwiek badania wymaganego w ST. stosowalezy wytyczne
krajowe albo inne procedury. Przed prapgniem do bada i pomiaréw, Wykonawca
powiadomi Irkyniera o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru luldé@aia. Po wykonaniu pomiaru
lub badania, Wykonawca przedstawi ngnpe ich wyniki do akceptacji przez4yniera.
9.5 _Raport z bada
Wykonawca kdzie przekazywa Inzynierowi kopie raportow z wynikami baflajak
najszybciej, nie pMiej jednak ni w terminie okrélonym w programie zapewnienia jakb.
9.6 Badania dokonywane przezyniera.
Dla celéw kontroli jakéci i zatwierdzenia, liynier uprawniony jest do dokonywania kontroli,
pobierania prébek i badania materiatébwzndédta ich wytwarzania, i zapewniona medhkie
wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawoyducenta materiatow.
Inzynier, po uprzedniej weryfikacji systemu kontrololbbt prowadzonego przez Wykonawc
bedzie ocenia zgodnd¢ materiatow i Robét z wymaganiami ST na postawieikgw bada
dostarczonych przez Wykonagvc
Inzynier maze pobierdé probki materiatow i prowadzibadania niezaimie od Wykonawcy, na
swoj koszt. Jeeli wyniki tych badéa wykaza, ze raporty Wykonawcy asniewiarygodne, to
Inzynier poleci Wykonawcy lub zleci niezaleemu laboratorium przeprowadzenie powtornych
lub dodatkowych badia albo oprze siwytacznie na wkasnych badaniach przy ocenie zgétno
materiatdbw i Rob6t z DokumentacProjektows i ST. W takim przypadku catkowite koszty
powtdrnych i dodatkowych bafla pobierania probek poniesione zogt@nzez Wykonawe
9.7 _Certyfikaty i deklaracje jaka materiatow i urzdzei
Przed wykonaniem badlgakaosci materiatow przez Wykonawge Inzynier maze dopyci¢ do
uzycia materiaty, ktore posiadgj
1) certyfikat na znak bezpiearstwa wykazujcy, ze zapewniono zgoddé z
kryteriami technicznymi ok&onymi na podstawie Polskich Norm, aprobat techmych oraz
wiasciwych przepiséw i dokumentéw technicznych,
2) deklaracg zgodndci lub certyfikat zgodnéi z:
- Polskg Norma lub

- aprobata technicgyw przypadku wyrobow, dla ktorych nie

ustanowiono Polskiej

Normy, jezeli nie & objete certyfikacy okreslona w punkcie 1 i ktére spetni@mjwymogi ST.
W przypadku materiatéw, dla ktérycla ssymagane ww. dokumenty przez ST zdéa partia
materiatow ldzie posiadate dokumenty, ok&ajace w sposéb jednoznaczny jej cechy.
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Produkty przemystowechla posiada ww. dokumenty wydane przez producenta, poparte w
razie potrzeby, wynikami wykonanych przez niegoasad

Materiaty posiadace ww. dokumenty, a udzenia —wana legalizacg, mogy by¢ badane w
dowolnym czasie. Zeli stwierdzona zostanie niezgodhach wiaciwosci z ST, materiaty
takie lub uradzenia, zostanodrzucone.

9.8. Dokumenty Budowy

9.8.1 Dziennik Budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnysbpwiazujagcym Wykonawe

I Zamawiajcego w okresie od przekazania terenu Budowy, da&akresu gwarancyjnego.
Odpowiedzialné¢ za prowadzenie Dziennika Budowy, zgodnie z obaujacymi przepisami ,
spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w Dzienniku Budowy dala dokonywane na bigco i dotyczy beda przebiegu Robat,
stanu bezpiecistwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarsteny budowy.

Kazdy zapis w Dzienniku Budowyc¢hlzie opatrzony datjego dokonania, podpisem osoby,
ktora dokonata zapisu, z podaniem jej imienia iwiaka oraz stanowiska sfoowego. Zapisy
beda czytelne, dokonane trwatechnilky, w porzdku chronologicznym, bezpednio jeden po
drugim, bez przerw.

Zalaczone do Dziennika Budowy protokoty i inne dokunyenieda oznaczone kolejnymi
numerami zaicznika i opatrzone dabraz podpisem Wykonawcy idgniera.

Do dziennika Budowy naky wpisywa w szczegolnsi:

- dak przekazania terenu budowy,

- dak przekazania Dokumentacji Projektowej,

- dak uzgodnienia przez hyniera programu zapewnienia jakoi harmonogramow robot,

- terminy rozpoczcia i zakdiczenia poszczegolnych elementéw robot,

- przebieg Robot, trudsoi i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyogyrzerw w
robotach,

- uwagi i polecenia liyniera,

- daty zaradzenia wstrzymania robot, z podaniem powodu,

- zgloszenia i daty odbioru robot zanik@jch, ukgajacych zakryciu, cgciowych
I koncowych odbioréw robot,

- wyjasnienia , uwagi i propozycje Wykonawcy,

- stan pogody i temperaturpowietrza w okresie wykonywania Robot podleggm
ograniczeniom lub szczeg6lnym wymaganiom, wazkii z warunkami klimatycznymi,

- zgodnd¢ rzeczywistych warunkow geotechnicznych z ich apisev dokumentaci
projektowej,

- dane dotycgce czynnéci geodezyjnych(pomiarowych), dokonywanych przed trakcie
wykonywania robat,

- dane dotyczce sposobu wykonywania i zabezpieczania robot,

- dane dotyczce jakdci materiatdbw , pobierania probek oraz wyniki przepadzonych
bada z podaniem, kto je przeprowadzat,

- wyniki préb poszczegolnych elementéw budowli z pouden, kto je przeprowadzat,

- inne istotne informacje o przebiegu robot

Propozycje, uwagi i wyjnienia Wykonawcy, wpisane do Dziennika Budowygdd
przedi@zone Ireynierowi do ustosunkowania ¢si Decyzje Irkyniera wpisane do Dziennika
Budowy , Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem icljpcia lub zagciem stanowiska.

Wpis projektanta do Dziennika Budowy obligujezyniera do ustosunkowaniagsi Projektant
nie jest jednak stran nie ma uprawni@ do wydawania poleéeWVykonawcy Robot.

9.8.2 Ksiega Obmiaru

Ksigga Obmiaru stanowi dokument pozwataj na rozliczenie faktycznego pegt kazdego
Z elementéw Robot. Obmiary wykonanych Robot przepdra s w sposob agly,
w jednostkach przgfych w wycenionynslepym Kosztorysie i wpisuje do Kgji Obmiaru.
9.8.3 Dokumenty laboratoryjne




Dzienniki laboratoryjne, atesty materialdw, orzetaeo jakdci materiatdw, recepty robocze
i kontrolne wyniki bada Wykonawcy, lkda gromadzone w formie uzgodnionej w programie
jakaosci robot. Dokumenty te stanoaveahczniki do odbioru Robot. Winny lByudosgpniane na
kazdezyczenie Irzyniera.

9.8.4 Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza ¢si oprécz wymienionych w pkt.(1)-(3) napujace
dokumenty:

a) pozwolenie na budogy

b) protokét przekazania Terenu Budowy,

c) umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne unypw

d) protokét odbioru Roboét,

e) protokéty z narad i ustate

f) korespondengjna budowie,

9.8.5 Przechowywanie dokumentéw

Dokumenty budowy winny kyprzechowywane na Terenie Budowy, w miejscu odpdmice
zabezpieczonym miejscu Zagioie ktéregokolwiek z dokumentow budowy spowodujgoje
natychmiastowe odtworzenie, w formie przewidzigsrawem.

Wszelkie dokumenty budowyta zawsze dogpne dla Irtyniera i przedstawiane do waglu na
zyczenie Zamawiagego.

WARUNKI SZCZEGOLOWE  WYKONANIA | ODBIORU
ROBOT BUDOWLANYCH

WYKOPY FUNDAMENTOWE-ODKRYWKASCIAN FUNDAMENTOWYCH

Ogolne wymagania dotycgce Robdt

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakavykonania Robot oraz za zgodha
Dokumentagj Przetargow, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogoéine wyamaay
dotyczce robot podano w ST "Wymagania ogolne”.

Materiaty

Nie wyskpuja.

Sprzet

- koparki jednonaczyniowe kotowe, samochodowe lagiemicowe,

- koparko-spycharki,

- koparko-tadowarki,

- spycharki gsienicowe,

- tadowarki,

lub inny sprzt akceptowany przez Inspektora Nadzoru.

Sprzt do zagszczania

Sprzt uzywany do zagszczania powinien uzyskakceptag Inspektora Nadzoru.
Wykonawca jest zobowzany do aywania jedynie takiego spgt, ktdry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na wdaiwosci gruntu, zaréwno w miejscach jego naturalnego
zalegania, jak tew czasie odspajania, transportu, wbudowania ¢szagania. Dobor spgi
zag:szczagcego zaley od rodzaju gruntu i grulBoi zag:szczanej warstwy. Dobor spta
zag:szczajcego Wykonawca ustali przed przysieniem do wykonywania robot. Kdy inny
rodzaj sprztu zagszczagcego zaproponowany przez Wykonagwpowinien by
zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

Transport

Nie wysgpuje.



Wykonanie robot

Wykopy naley wykonywa z zachowaniem wymagalotyczcych doktadnéci

okreslonych w niniejszej Specyfikacji. Sposdb wykonaskarp wykopu powinien
gwarantowa ich stateczn&@ w catym okresie prowadzenia rob6t. Naprawa uszéodz
wynikajacych z nieprawidtowego uksztattowania skarp wykaph,podcecia lub innych
odstpstw od Dokumentacji Przetargowej aba Wykonawe robot ziemnych. Odspojone
grunty przydatne do wykonania nasypow powinny bgzpdrednio wbudowane w nasyp.
Jezeli grunt jest zamarzity nie naley odspajé go do gébokasci okoto 0,5 m powsyej
projektowanych rgdnych robot ziemnych.

Wykonanie wykopow

Przed rozpocgiem robo6t, wyznaczona zostanie linia i punkty wysgiowe wraz ze
wszystkimi zmianami, zatwierdzonymi prze Inspektsedzoru.

Odwodnienie wykopow

Technologia wykonywania wykopu musi uatisvia¢ jego prawidtowe odwodnienie w catym
okresie trwania rob6t ziemnych. W czasie rob6t nigeh naley zachowd odpowiedni spadek
podiuzny i nada przekrojom poprzecznym spadki udiwiajace szybki odptyw wod z
wykopu. Spadek poprzeczny nie powiniert byniejszy nk 4% w przypadku gruntow spoistych
i 2% w przypadku gruntow niespoistych. Najeiwzgkdni¢ ewentualny wptyw kolejnii i
sposobu odspajania gruntdéw oraz terminéw wykonyavamych robot na spetnienie wymaga
dotyczcych prawidtowego odwodnienia wykopu w czasie gmstrobot. Niezalenie od
budowy uradzen stanowicych elementy systemdéw odwadn@jch ugtych w Dokumentacji
Przetargowej, Wykonawca powinien, wykdénazadzenia, ktére umdiwiaja odprowadzenie
waod gruntowych i opadowych poza obszar robo6t ziezhrigk, aby zabezpieazgrunty przed
przewilgoceniem i nawodnieniem.

Wykonanie wykopOw spetem mechanicznym z przerzutem poprzecznym grunasyp.
Wykopy powinny by wykonane w takim okresie, aby po zakeeniu prac mana byto
przystpi¢ bezzwitocznie do wykonania warstwy odchtag).

Skarpy wykopow

Sposob wykonania skarp wykopow powinien gwarantoiea stateczn& w catym

okresie prowadzenia robot, a naprawa uszkeaamikajacych z nieprawidtowego
uksztattowania skarp wykopu, ich poglga lub innych odgpstw od Dokumentacii
Przetargowej obgza Wykonawe. Doktadnad¢ wykonania robot ziemnych w wykopach
powinna by sprawdzana co 20 m. Wykonawca ma ohaek zagszczania przekrojow
poprzecznych tak, aby mlowvos¢ kontroli byta zachowana co 20 m.

Wymagania dla budowli ziemnych:

Cze$¢ budowli Jednostka Doktadé®

1 Poditae nawierzchni:

- Nierébwna¢ powierzchni*) 3 cm

- Pochylenie poprzeczne powierzchni +0,5 %

- Niweleta powierzchni +1, -3 cm

2 Skarpy:

- pochylenia 1:m +10

- nieréwna¢ powierzchni pod warstaziemi urodzajnej cm £10
- nierdbwndci gérnej powierzchni ziemi urodzajnej*) cm 5
pochylenia

Nieréwndci mierzone tat 3m

Zagzszczenie gruntu i oos¢ w wykopach

Zageszczenie gruntu w wykopach - w pogiionawierzchni okrdane jest na podstawie:
wskaznika zagszczenia Is

Wskaznik zag:szczenia Is, dzie wyznaczany na podstawie badastasci
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objetosciowej szkieletu gruntup) wg BN-77/8931-12 na prébkach pobranych z paalto
wykopu oraz maksymalnegsgtaici objetosciowej (pds) szkieletu gruntu okéknej
laboratoryjnie dla danego gruntu wg PN-B-04481.

Ruch budowlany

Nie naley dopuszczaruchu budowlanego po dnie wykopu o ile grédowarstwy gruntu
(nakfadu) powyej rzednych robot ziemnych jest mniejsza 6,3 metra.

Z chwila przystpienia do ostatecznego profilowania dna wykopu dapra si po nim jedynie
ruch maszyn wykonaggych € czynné¢ budowlan. Moze odbywé sie jedynie sporadyczny
ruch pojazdow, ktére nie spowodujszkodzé powierzchni korpusu. Naprawa uszkofize
powierzchni robot ziemnych, wynikggych z niedotrzymania podanych powgywarunkow
obciaza Wykonawe rob6t ziemnych.

ROBOTY ROZBIORKOWE

Przy wykonywaniu robo6t wyburzeniowych nafebezwzgédnie przestrzegaprzepisow BHP, stosowa
sprzt ochronny i zabezpieczay , stosowé sie do uwag zawartych w projekcie technicznym,
rozbiérke elementow konstrukcyjnych uzgadhiezdorazowo z Inspektorem Nadzoru

1. Do zrywania lub rozbiérki obiektow lub nawierzciprzewidzianych do usuggia z placu
budowy, stosowamtotki pneumatyczne lekkie (0 masie 7-9 Kggdnie (10 - 12kg) i eizkie (powyzej

12 kQ).

2. W przypadku braku sprarek dostarczagych powietrze do mtotkéw pneumatycznych mog
by¢ stosowane miotki elektryczne lub spalinowe prashpavaniu duej ostranosci z punktu widzenia
bezpiecznego wykonywania robét.

3. Przy zrywaniu lub rozbiérce obiektéw lub nawierzchmotkami pneumatycznymi natg
przestrzeganastpujacych zasad:

a)stosowa przerwy w pracy pracownikow obstugaych narzdzia pneumatyczne ze wadu na

duza ilo$¢ drgar oddziatywupcych na organizm ludzki,

b)nie wolno dopuszczado wykonywania robét nagdziami pneumatycznymi kobiet, mtodocianych oraz
0s0b chorych na reumatyzm,

) przy pracy miotem wyburzeniowym zatrudniawnoczénie dwdch robotnikdw, zmienigych se

co p6t godziny,

a)ograniczé do maliwego minimum bieg luzem nagdzi pneumatycznych, ze wzgu na wywotywanie
przez te urgdzenia nadmiernego hatasu,

b)narzdzia pneumatyczne podczas pracy powinnytmymane spzyscie za uchwyty¢gkami zgetymi
w tokciach, a przewod odprowadaey zwzyte powietrze nie powinien kbyskierowany na obstugagego
dane urzdzenie; poza tym pracownik obstugey miot pneumatyczny powinien go tak ustatyiaby
pyt wytwarzany w czasie jego pracy byt odwiewangez wiatr,

c)pracownicy obstugdpy narzdzia pneumatyczne powinni ®poddawani badaniom lekarskim
przynajmniej dwa razy w roku.

wYwOZ | GRUZU
1. Wywozu gruzu dokonywéatylko na wysypisko, utylizacje gruzu najeudokumentowé
2. Do tadowania nadrodki transportowe magby¢ stosowane koparki o pracy cyklicznej
podstbierne lub tadowarki o zdoléoi przerobowej dostosowanej do istotnej potrzetwyposaenia
placu budowy. Koparka powinna dyak ustawiona i obstugiwana, aby byta zapewniepatabilngé;
zabezpieczenie koparki przed zsuoiém sé moze by dokonywane przez stosowanie podktadow;
jakiekolwiek nadwieszki i podkopy gruntu pod stamskiem koparki g niedopuszczalne

3. Do obstugi koparek magoy¢ dopuszczeni pracownicy petnoletni, g@j uprawnienia i
przeszkoleni w zakresie BHP.
4, Koparki po skaczonej pracy nie powinny Bypozostawione bez opieki, a dgsdo nich oséb

postronnych jest zabroniony; na koparce powiniejdowa Sie napis ostrzegawczy, przebywanie w
zastgu pracy koparki groZmierci.
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5. Przebywanie os6b w odledit mniejszej nt 10 m. od koparki oraz pod konstrukcj
przeciwcezaru koparki oraz wchodzenie i schodzenie z nieppad jej pracy lub przemieszczania jest
zabronione.

6. Przy nabieraniu gruzu koparkami pagiéernymi nie wolno dopuszcéalo tworzenia si

nawisOw gruntu; powstate nawisy natausuwa z powierzchni terenu, a pracownicy uswegjje

powinni by¢ ubezpieczeni odpowiednim spiem.

7. Lyzka koparki nie powinna lgyprzemieszczana nad kalpikierowcy, a otwieranie ki nie
powinno by dokonywane na wysokoi wiekszej nz 0,5 m. nad dnem skrzyni samochodu w przypadku
tadowania gruntow sypkich i 0,25 m. przy tadowaniabku kamiennego; wytadowywanie zawadio
tyzki nasrodek transportowy me by¢ dokonane po

zatrzymaniu ruchu obrotowego koparki.

8. Po zakdczeniu pracy tyke koparki naley opusci¢ na ziemg, a silnik wyhczye, zablokowa
podwozie.

Zagospodarowanie odpadéw powinne sdby z zachowaniem Ustawy ,0 odpadach” z
dnia 27 kwietnia 2001 opublikowanej w Dziennikut&lg Nr 62 z dnia 20 czerwca 2001
roku. Wykonawca powinien powwgze uzgodri z Inwestorem i odpowiednimi wiadzami i
w razie potrzeby uzyskastosowne zgody.

ROBOTY BETONIARSKIE —SCHODY DO WARSZTATU, UZUPELENIE STROPOW

1. Wsigp

Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Y& wymagania techniczne dotyce
wykonania i odbioru robot budowlanych betonowychazanych z wykonaniem fundamentu
podnanika i taw betonowych kragznikow i obrzey

Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jakkudeent inwestorski nieziiny przy
realizacji i odbiorze robat.

Zakres robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmuszystkie czynnii umazliwiajace i majce na
celu wykonanie robo6t betonowych, awanych z uktadaniem i zeggczaniem mieszanki
betonowe|.

2.0Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej S sgodne z obowzujacymi odpowiednimi normami
oraz okréleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogélnazopodanymi pougej:

Beton zwykly

Beton o gstosci powyzej 1,8 kg/mt wykonany z cementu, wody, kruszywa mineralnego o
frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualngddatkow mineralnych i domieszek
chemicznych.

Klasa betonu

Symbol literowo-liczbowy (np. B15) klasyfikagy beton pod wzghlem jego wytrzymakei na
iciskanie. Liczba po literze B oznacza wytrzynéalgwarantowasn R°.

Mieszanka betonowa

Mieszanina wszystkich sktadnikow przed zeaniem betonu.

Nasiakliwo §¢ betonu

Stosunek masy wody, ktprdolny jest wchtoa¢ beton do jego masy wstanie suchym.

Partia betonu

llos¢ betonu o tych samych wymaganiach, podlggmjoddzielnej ocenie, wyprodukowana w
okresie umownym - nie digzym ni 1 miesic - z takich samych skladnikédw, w ten sam
sposob i w tych samych warunkach.

Stopien mrozoodpornadci

Symbol literowo-liczbowy (np. F50) klasyfikagy beton pod wzglhdem jego odporrimi na
dziatanie mrozu. Liczba po literze F oznacza wymadezbe cykli zamraania i odmraania
probek betonowych.

12



stopien wodoszczelnéci

Symbol literowo-liczbowy (np. W8) klasyfikagy beton pod wzgtem przepuszczal&a wody.
Liczba po literze W oznacza dziesiokrotrg wartas¢ cisnienia wody w Mpa , dziatagego na
probki betonowe.

Urabialnos$¢ mieszanki betonowej

Zdolnas¢ do tatwego i szczelnego wypetniania formy przyhzaganiu jednorodn@i mieszanki
betonowe;.

Wytrzymato §¢ gwarantowana betonu naciskanie- R,°

Wytrzymaita¢ zapewniona z 95% prawdopodolsévem, uzyskana wyniku badania na
sciskanie kostek szeiennych o boku 150 mm, wykonanych, przechowywanytladanych
zgodnie z PN-B-06250.

Zaczyn cementowy

Mieszanina wody i cementu.

Zaprawa

Mieszanina cementu, wody, skfadnikow mineralnyewentualnych dodatkéw przechadych
przez sito kontrolne o boku oczka kwadratowegon2Q.

OgoIne wymagania dotycgce robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakanateriatow i wykonywanych robét oraz za
zgodna¢ z dokumentagj projektows, ST i poleceniami liyniera.

Materiaty

Wymagania dotycgce jakagci mieszanki betonowej reguiupostanowienia odpowiednich norm
polskich.

Woda.

Woda do betonu musi odpowiadavymaganiom normy PN-88/B-32250. Wpdlo betonu
przewiduje st czerpa z wodocagéw miejskich. Woda ta nie wymaga badania.

Domieszki i dodatki do betonu

Zaleca si stosowanie do betondéw domieszek chemicznych otatizia napowietrzajcym,
uplastyczniggcym i przyspieszagym/op&niajacym wiazanie betonu. Dopuszczacg¢si
stosowanie domieszek kompleksowych: napowieicoaj uplastyczniagcych i przyspieszago
- uplastyczniajcych. Domieszki do betonow musgosiada atest.

Beton

Na budowie naley stosowa beton o klasie oké&onej na rysunkach, dostarczony z wytwarni
betonu.

Beton musi spetnianastpujace wymagania normy PN-88/B-06250:

wskaznik wodno-cementowy c/w < 0,50 ngdiwosé do 5%

3. Sprzet

3.1 .0goblne wymagania dotycgce spratu

3.2.Sprat do wykonania konstrukcji nosnych z betonu

Do zagszczania mieszaki betonowej nglestosowa:

przy zagszczaniu wgibnym wibratory z butawami érednicy nie wgkszej od 0,65

4. Transport

4.1 .0godlne wymagania dotycgce transportu

Srodki do transportu betonu:

mieszanki betonowe mady¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw.
gruszkami).ll@¢ gruszek nalegy tak dobrg, aby zapewrdi wymagam szybka¢ betonowania
z uwzgkdnieniem odlegtéci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecamgrwy

w przypadku awarii samochodu.

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powibgndtuzszy ni:

e 90 min. - przy temperaturze + 15°C

e 70 min. - przy temperaturze + 25°C

e 30 min. - przy temperaturze + 30°C

5. Wykonywanie robét
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5.1 .0go6lne zasady wykonania robét

5.2.Wykonawca przedstawidynierowi do akceptacji projekt organizaciji i harnogmnam robot
uwzgkdniajacy wszystkie warunki, w jakichgbla wykonywane roboty betonowe.
5.3.Zalecenia ogolne

Rozpoczcie robot betoniarskich m® nastpic w oparciu o0 szczeg6lowy program i
dokumentagj technologicza zaakceptowanprzez Irkyniera, obejmujca:

-sposob transportu mieszanki betonowej. Kol&jn@posob betonowania

-wskazanie przerw roboczych i sposoieeenia betonu w przerwach

-sposoéb pielgnacji betonu, warunki rozformowania konstrukciji ,

-zestawienie koniecznych bada

Przed przysipieniem do betonowania, powinnaitstwierdzona przez hyniera prawidtowec
wykonania wszystkich robot poprzedaajch betonowanie.

Roboty betoniarskie mugdy¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm: PN-88/B-06250
i PN-65/B-06251.

5.4.Betonowanie

5.4.1.Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej:

Do podawania mieszanek betonowych #yalestosowa pojemniki o konstrukcji
umazliwiajacej tatwe ich oprénianie lub pompy przystosowane do podawania miedzan
plastycznych. Przy stosowaniu pomp obgmumia odrebne wymagania technologiczne, przy
czym wymaga si sprawdzania ustalonej konsystencji mieszanki lwetef przy wylocie. Przed
przystpieniem do uktadania betonu nalesprawdz:

* zgodnd¢ rzednych z projektem

Mieszanki betonowej nie nalg zrzucg z wysokdci wigkszej nz 0,74m. od powierzchni na
ktOra spada.

5.4.2.Zagszczanie betonu

Przy zagszczaniu mieszanki betonowej nalestosowa nastpujace warunki:

Wibratory do mieszanki betonowej powinnyg sharakteryzowaczgstotliwoscia min. 6000
drgan na minug,

Podczas zagzczania wibratorami weghbhnymi naley zagtbia¢ butawe na gkbokas¢ 5-8 cm w
warstwe poprzedmi i przytrzymywa butawe w jednym miejscu w czasie 20-30 sek., po czym
powoli wyjmowa w stanie wibrujcym.

Kolejne miejsce zagbienia butawy powinny byod siebie oddalone o 1,5 R, gdzie R jest
promieniem skutecznego dziatania wibratora.

5.4.3.Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nalg sytuow& w miejscach przewidzianych w projekcie.
Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie rol@gowinno by zgodne z rysunkami, a
w prostszych przypadkach thma s¢ kierowa zasad, ze powinna ona kiyprostopadta do
kierunku napgzen gtownych.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowampiowinna by starannie
przygotowana do patzenia betonu stwardnialego &eiezym przez:

e usunkcie z powierzchni betonu stwardniategariych okruchéw betonu oraz warstwy
szkliwa cementowego,

» zwilzenie wod i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy kontaktowegstego zaczynu
cementowego o gruba 2-3 mm lub zaprawy cementowej 1:1 o grédddmm

Powyzsze zabiegi naly wykona bezpdrednio przed rozpogziem betonowania.

W przypadku przerwy w uktadaniu betonu gsgczanym przez wibrowanie wznowienie
betonowania nie powinno odbgi¢c pozniej niz w ciagu 3 godzin lub po catkowitym
stwardnieniu betonu. deli temperatura powietrza jest wgza ni 20°C , to czas trwania
przerwy nie powinien przekracza@ godzin.

5.4.4.Wymagania przy pracy w nocy.
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W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywagest take w nocy, konieczne jest
wczesniejsze przygotowanie odpowiedniegoswietlenia, zapewniagego prawidtowe
wykonawstwo robét i dostateczne warunki bezpigstea pracy.

5.4.5.Pobranie probek i badanie

Na wykonawcy spoczywa oboaziek zapewnienia wykonania badéaboratoryjnych (przez
witasne lub inne uprawnione laboratorium) przewidgizh norma PN-88/B-06250 i
dodatkowymi wymaganiami oraz gromadzenie, przecheamye i okazywanie tynierowi
wszystkich wynikow badadotyczcych jakdci betonu i stosowanych materiatowzdke beton
poddany jest specjalnym zabiegom technologicznyatezyp opracowa plan kontroli jakdci
betonu, dostosowany do wymagéechnologii produkcji. W planie kontroli powinnyyd
uwzgkdniane badania przewidziane aktwalmormg i niniejszymi ST oraz ewentualne inne,
konieczne do potwierdzenia prawidto$gozastosowanych zabiegéw technologicznych.
Badania powinny obejmowa

* badanie sktadnikow betonu

* badanie mieszanki betonowej

* badanie betonu

Powyzsze badania powinny spetdiwymagania zawarte w normie PN-88/B-06250.
5.5.Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszankbetonowej i wigzaniu betonu.
Betonowanie konstrukcji natg wykonywa wytacznie w temperaturach niezszych ni
5°C, zachowujc warunki umaliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymggioco najmniej 15
MPa przed pierwszym zamarzoiem.

Uzyskanie wytrzymakzi 15 MPa powinno hyzbadane na prébkach przechowywanych w
takich samych warunkach, jak zabetonowana kongaukc

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza betonowanie w temperaturze do -5°C, jednak
wymaga to zgody lryniera oraz zapewnienia temperatur mieszanki betepe20°C w
chwili uktadania i zabezpieczania uformowanego eetu przed utratciepta w czasie co
najmniej 7 dni. Temperatura mieszanki betonowejmwiti opréznienia betoniarki nie
powinna by wyzsza ni 35°C.

Przy przewidywaniu spadku temperatury peni0°C w okresie twardnienia betonu, rigle
wczenie] podaé dziatania organizacyjne pozwal® na odpowiednie ostgnie i
podgrzanie zabetonowanej konstrukciji.

5.6.Piekgnacja betonu

Bezparednio po zakaczeni betonowania zaleca girzekrycie powierzchni betonu lekkimi
ostonami wodoszczelnymi zapobieg@aymi odparowaniu wody z betonu i chreaymi
beton przed deszczem i nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia igygej ni +5°C naley nie p&niej niz po 24 godz. od
zakaczenia betonowania rozpagzpielegnacg wilgotnasciowa betonu i prowadZija co
najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniggZ/ na dob).

Przy temperaturze otoczenia +15°C iza3ej, beton nalgy polewa w ciagu pierwszych 3 dni
co 3 godziny w dzi@i co najmniej 1 raz w nocy, a w ngshe dni jak wye;j.

Przy temperaturze otoczenia pa)i+5°C betonu nie natg polewd.

Nanoszenie bton nieprzepuszczalnych dla wody jegusizczalne tylko wtedy, gdy beton nie
bedzie st taczyt z nas¢pna warstwa konstrukcji monolitycznej, a tak gdy nie g stawiane
wymagania odninie jakaci pieleggnowanej powierzchni.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetmyanagania normy PN-88/B-
32250.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinng cyronione przed uderzeniami i
drganiami przynajmniej do chwili uzyskania przeego wytrzymatéci nasciskanie co
najmniej 15 MPa.

Obciazenieswiezo zabetonowanej konstrukcji lekkigriodkami transportu dopuszcza pio
osiagnieciu przez beton wytrzymasoi co najmniej 5 MPa.

5.7.Wykanczanie powierzchni betonu
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5.7.1.R6wnd¢ powierzchni i tolerancje.

Dla powierzchni betondw w konstrukcji §reej obowazuja nastpujace wymagania:
Wszystkie betonowe powierzchnie muadyy¢ gtadkie i rowne, bez zaghien migdzy
ziarnami kruszywa, przetomow i wybrzugzeonad powierzchai

Pekniecia @ niedopuszczalne.

Dopuszczalne rozwarcie powierzchniowych rys skusgat wynosi 0,30 mm .

Pustki, raki i wykruszynyasdopuszczalne pod warunkietg otulenie zbrojenia betonu
bedzie zachowane, a powierzchnia na ktérej epigh nie jest weksza nik 0,5%
powierzchni.

5.7.2.Faktura powierzchni i naprawa uszkodza.

Raki i ubytki uzupetnia betonem i nagpnie wygtadz¢ packami, aby otrzyntaréwna i
jednoroda powierzchng bez dotkow i poréow.

5.8.Deskowanie

5.8.1.Uwagi ogolne.

Konstrukcja deskowapowinna by dostosowana do przeniesienia sit wywotanych:

a) parciemswieze] masy betonowej

b) uderzeniami przy jej wylewaniu

oraz uwzgtdniat szybka¢ betonowania i sposob zggczania. Konstrukcja deskowania
powinna spetni@nastpujace warunki:

zapewnié odpowiedn sztywna¢ i niezmienné¢ ksztattu konstrukcji

zapewnia jednorodr powierzchng betonu

zapewnié odpowiedm, szczelnéc

zapewnia tatwy monta i demonta oraz wielokrotné¢ uzycia

wykazywa odpornd¢ na deformagj pod wptywem warunkéw atmosferycznych.
5.8.2.Materialy

Deskowanie bdzie wykonane wedlug projektu deskowania, opracaganna podstawie
obliczer. Projekt deskowania opracowuje wykonawca. Deskavasgkonane bda w jednym z
dostpnych systeméw. W uzasadnionych przypadkach dopasst wykonanie czsci
deskowa z desek z drzew iglastych Il klasy o minimalnajlgosci 32mm. Deski powinny ky
jednostronnie strugane. Dla deskavegstemowych wymagana jest dokumentacja nmionta

6. Kontrola jakosci robot

6.1 .0Ogolne zasady kontroli jakéci robét

Zasady ogolne kontroli jakoi robét podano w "Wymagania ogoélne”

6.2.Badania kontrolne betonu

6.2.1.Wytrzymalcéé na sciskanie

Dla okrelenia wytrzymatdci betonu na@ciskanie nalgy w trakcie betonowania poldrgrobki
kontrolne w postaci kostek soéennych o boku 15 cm w #oi nie mniejszej ri:

1 prébka na 100 zarobow 1 prébka na 50 m3 betqmdliki na dob

6 probek na partibetonu (zmniejszenie liczby prébek do 3 na garymaga zgody
Inzyniera)

Probki pobiera si losowo po jednej rdGwnomiernie w okresie betwapia, a nagpnie
przechowuje, przygotowuje i bada w wieku 28 dnidige z norm PN-88/B-06250. Yeeli
probki pobrane i badane jak wsj wykaza wytrzymaitaé nizsza od przewidzianej dla danej
klasy betonu, naly przeprowad badania probek wyeiych z konstrukcji. Jeeli wyniki tych
bada beda pozytywne, to beton nalg uzn& za odpowiadary wymaganej klasie betonu.

W przypadku nie spetnienia warunku wytrzyméatio betonu nasciskanie po 28 dniach
dojrzewania dopuszczagsiv uzasadnionych przypadkach, za zgaayniera, spetnienie tego
warunku w okresie pdniejszym, lecz nie ditszym nz 90 dni.

W uzasadnionych przypadkach dopuszczdatdania nieniszaze wytrzymatgci betonu wg
PN-74/B-06261 lub PN-74/B-06262.2&84 wyniki tych bada beda pozytywne, to beton nina
uzna za odpowiadary wymaganej klasie.
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Dopuszcza gipobieranie dodatkowych prébek i badanie wytrzydatbetonu ndciskanie w
wieku wczéniejszym od 28 dni.

Partia betonu me by zakwalifikowana do danej klasyz@i jego wytrzymaté¢ okreslona na
probkach kontrolnych spetnia warunki ola@e w normie PN-88/B-06250.

6.2.2.Nasakliwo $¢ betonu

Dla okrelenia nasikliwosci betonu nalgy pobra na stanowisku betonowania - co najmniej 1
raz w okresie betonowania obiektu, orazdarazowo przy zmianie sktadnikéw betonu,
sposobu uktadania i zaggczania - po 3 probki, o ksztatcie regularnym pab5 prébek o
ksztatcie nieregularnym, zgodnie z PN-88/B-06250.

Prébki przechowywaw warunkach laboratoryjnych i bade wieku 28 dni, zgodnie z PN-
88/B-06250.

Nashkkliwos¢ zaleca s rowniez bad& na probkach wyetych z konstrukciji.

6.3.Tolerancja wymiaréw 6.3.1.Uwagi ogoine

Wymiary konstrukcji betonowej zawarte w projekcadaiy rozumie jako wymiary minimalne.
Podane riej tolerancje wymiarow nakg traktowa jako miarodajne tylko wtedy, gdy rysunki
nie przewidu inaczej.

6.3.2.Dopuszczalne odchytki od wymiardw i pok@nia konstrukciji.

Odchylenie ptaszczyzn i kragzi ich przeaicia od projektowanego pochylenia:

* nalm. wysokeri - 5mm

e na cah wysoka¢ konstrukcji - 20 mm

* na stupach podtrzymagych stropy - 15mm
Odchylenia ptaszczyzn poziomych od poziomu

* nalm. ptaszczyzny w dowolnym kierunku - 5 mm
e naca4 ptaszczyzn - 15 mm

Miejscowe odchylenia powierzchni betonu przy spraavdutat, o dtugaci 2,0m. z wyjtkiem
powierzchni podporowych:

e powierzchni bocznych i spodnich - +/-4 mm
* powierzchni gornych - +/-8 mm
Odchylenie dhuggci lub rozptetosci elementow - +/-20 mm
Odchylenia w wymiarach przekroju poprzecznego - +/-8 mm
Odchylenia w rzdnych powierzchni dla innych elementéw - +/-5mm

8. Odbidr robot

8.1 .Zgodnd¢ robot z projektem i Specyfikacp.

Roboty powinny by wykonane zgodnie z dokumentagrojektows, Specyfikaci Techniczia
oraz pisemnymi decyzjamizgniera.

8.2.0dbior robot zanikajacych lub ulegapcych zakryciu.

8.2.1.Dokumenty i dane

Podstaw odbioru rob6t zanikagych lub ulegajcych zakryciu jest:

pisemne stwierdzenie apniera w Dzienniku Budowy o wykonaniu robot zgoal z
projektem i ST,inne pisemne stwierdzenigytmera o wykonaniu robot.

8.2.2.Zakres robot

Zakres robot zanikagych lub ulegajcych zakryciu okrédaja pisemne stwierdzenia agniera
lub inne dokumenty potwierdzone przezyniera.

8.3.0dbior koncowy

Odbior kaacowy odbywa si po pisemnym stwierdzeniu przezymiera w Dzienniku Budowy
zakaczenia rob6t betonowych i spetnieniu innych warumkdlotyczacych tych robét
zawartych w umowie.

9. Podstawa ptatnéci

Wytaczono z zakresu opracowania.

10. Przepisy zwazane

*  PN-B-04300 Cement. Metody bada@znaczenie cech fizycznych.

*  PN-B-30000 Cement portlandzki.
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*  PN-B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

* PN-B-30011 Cement portlandzki szybkotwardiugj
 PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonaapraw.

* PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.

*  PN-86/B-04320 Cement. Odbiorcza statyczna konjeddasci.

* PN-88/B-06250 Beton zwykly.

 PN-63/B-06261 Roboty betonoweelbetowe. Wymagania techniczne.
*  PN-92/D-95017 Surowiec drzewny. Drewno wielkowyroiae iglaste.

e PN-75/D-96000 Tarcica iglasta og6lnego przeznaezeni

e« BN-66/7113-10 Sklejka szalunkowa.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budamd-montaowych - Arkady
Warszawa 1989 r.

ROBOTY MURARSKIE —UZUPELNIENIESCIAN, SCIANKI DZIALOWE

Bloczki betonowe i gazobetonowe, nadi@eelbetowe prefabrykowane

typu L.

Wszystkie materiaty murowe powinny odpowiadktualnym normom lub aprobatom
technicznym:

Bloczki betonowe :norma PN -EN 771-3:2005

Bloczki gazobetonowe --norma PN-EN 771-4:2004

Nadpraa prefabrykowane typu L —norma PN-EN 771-2:2004

Woda

Do przygotowania zapraw, betondw i skrapiania pzalstosowa mozna wod
odpowiadajca wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,Materiaty budovdai/oda do
betondéw i zapraw”.

Bez bada laboratoryjnych mzna stosowawodociagowa wock pitna.

Niedozwolone jestiyci wod sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd
zawierajcych tluszcze organiczne oleje i mut.

Piasek powinien spetniavymagania normy PN-79/B-06711 ,Kruszywa mineralne.
Piaski do zapraw budowlanych” .

Zaprawy budowlane cementowe i ementowo —wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny bygodne z wymaganiami normy PN-90/B-14501
.Zaprawy budowlane zwykte”.

Przygotowanie zapraw do robot murowych powinné Wwykonywane mechanicznie.
Zapraw; nalezy przygotowa w takiej ilcsci, aby mogta by wbudowana mdiwie szybko
po jej przygotowaniu tj. w okresie 3 godzin.

Do zaprawy tynkarskiej natg stosowad piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zaprawy cementowo —wapiennej riglstosowa cement portlandzki wedtug norm
PN-B-19701;1997 ,Cementy powszechnegygtku”. Za zgod Inspektora nadzoru mna
stosowa cement z dodatkierruzla lub popiotow lotnych 25 i 35 oraz cement hutgib
pod warunkiemze temperatura otoczenia vagu 7 dni od chwili wbudowania zaprawy nie
bedzie nizsza nk +5°C.

Do zapraw cementowo —wapiennych rglstosowa wapno suchogaszone lub gaszone w
postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapnaseegago, ktore powinno tworzy
jednolita i jednobarwn mag, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszmzeych.
Sktad obgtosciowych sktadnikow zapraw nate dobierd doswiadczalnie w zakenosci od
wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i \&apn

Sprzt do wykonywania rob6t murowych
Do wyznaczania i sprawdzania kierunku, wymiarévaspczyzn g stosowane nagtujace
narzdzia
. pion murarski, fata murarska, linia #ve (linia pozioma) do wyznaczania i
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sprawdzania ptaszczyznawwodny do wyznaczania jednakowych pozioméw, pozoami
uniwersalna, fata kierunkowa, warstwomierz do wyzaaia jednakowych poziomow
poszczegodlnych warstw, do zaczepiania sznura iydmaczania kierunku, sznur murarski,
katownik murarski.

Do przechowywania materiatdw budowlanych w pablktanowiska roboczego ghu: kastra,

i szafel do zapraw, szkopek do wody, palety na elggnmurowe.Murarz stosuje beZpednio
przy murowaniu : kielnie murarskieadej wielkasci i przeznaczenia, czerpak, wiaderko i t@pat
do zapraw.Do obrobki elementow murowyehusywane: miotek murarski, kirka, oskard
murarski, przecinak murarski, pucka murarskaganurarski oraz inne specjalistyczne
narzdzia np. do obrébki kamieni naturalnych.¥dgm elementem na stanowisku murowania s
rusztowania. Przy murowaniu zwykltym budynkéw o wk@ei ok. 3m stosuje sitrzy poziomy
: murowanie ze stropu na wysakaie wicksz niz 1,2 m i dalej z rusztowawysokaci 1 —1,2
m oraz 2,0 —2,4 m. Rusztowania powinny wytrzym§whchzenia technologiczne nie
mniejsze ni 2 KN/m2.

Wykonawca przyspujacy do wykonywania rob6t murarskich powinien wykasg
mozliwoscia korzystania z nagbuja cego spratu :mieszarki do zapraw,aregatu tynkarskiego,
pzendne pojemniki na woglbetoniarki wolnospadowe;j

Wykonanie murow z bloczkéw betonowych .

Spoiny w murach z bloczkow .

W zwyktych murach z bloczkow betonowychsljeie ma szczegolnych wymaganalery
przyjmowa& gruba¢ normalm spoiny:

a)12 mm w spoinach poziomych, przy czym grdbmaksymalna nie powinna

przekracz& 17 mm, a minimalna 10 mm,

b)10 mm w spoinach podtaych i poprzecznych (pionowych), przy czym grétho
maksymalna nie powinna przekra€Z® mm, a minimalna 5 mm.

Spoiny powinny by doktadnie wypetnione zaprawW scianach przewidzianych do
tynkowania nie naley wypetnia zaprave spoin przy zewgtrznych licach na gboka¢ 5

-10 mm.

Stosowanie potéwek i bloczkéw utamkowych

llo$¢ bloczkéw wytych w potdwkach do muréw dnych, nie mae przekraczal5%
catkowitej ilasci bloczkow ..

Wznoszenie murow

Uktad bloczkéw w murze powinien odpowigdzasadom prawidtiowego wziania . Spoiny
poprzeczne nie powinny pokrywai¢ z przedtdeniem lic obu murow, lecz byprzesunite o
Y4 lub % bloczka .

Predkos¢ wznoszenia murOw jest ograniczona stopniem osiadaiskanej zaprawy w
spoinach muru i zakma jest od rodzajumytej zaprawy oraz od wysoka kondygnacji.

Sciany konstrukcyjne przyziemia wznoszongdwznoszone z bloczkéw

gazobetonowych na zaprawie klejowej . Gridbgpoin zgodna z zaleceniami producenta

Dopuszczalne odchyiki wymiarow dla muréw przyjma@weg poniszej tabeli

. Dopuszczalne odchytki [mm]
ROdZ&] OdChy*ek mury spoinowane mury niespoinowane
Zwichrowania i skrzywienia:

—na 1 metrze diugoi 3 6
— ha catej powierzchni 10 20
Odchylenia od pionu

— na wysokéci 1 m 3 6
— na wysokéci kondygnaciji 6 10
— na cafej wysokgi 20 30
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Odchylenia kadej warstwy od poziomu
—na 1 m dhuggci 1 2
— na catej diugéri 15 30
Odchylenia gérnej warstwy od poziomu 2
—na 1 m diuggi 1 10
— na calej diugei 10
Odchylenia wymiaréw otworow dwietle
0 wymiarach:
do 100 cm szerako +6, -3 +6, -3
wysod® +15, -1 +15, -10
ponad 100 cm
szerako +10, -5 +10, -5
wysok® +15, -10 +15, -10

ROBOTY MALARSKIE

-Przed przysipieniem do malowania nafg wyrowna i wygtadzi powierzchnie przeznaczan
do malowania, naprawuszkodzenia, wykoraszpachlowanie i szlifowanie zgi jest wymagana
duza doktadnéc¢ powierzchni. Nagpnie naley powierzchn¢ zagruntowé& W robotach

olejnych gruntowanie nate wykon& przed szpachlowaniem. Pagto

nienasikliwe (np. szklozeliwo) nie wymagaj gruntowania.

-Roboty malarskie zewatrz i wewratrz budynku powinny by wykonywane dopiero po
wyschngciu tynkow i miejsc naprawionych. Malowanie konktijiistalowych mana
wykonywa: po catkowitym i ostatecznym mocowaniu wszystkich

elementéw konstrukcyjnych i osadzeniu innych przetimw w $cianach.

-Wilgotnaé¢ powierzchni tynkowych przewidzianych pod malowagrogvinna by nie wicksza ni:
a)dla farb olejnych, olejno-zywicznych i syntetyczhyc3%,

b)dla farb emulsyjnych - 4%.

-Wewmtrz budynku pierwsze malowanieian i sufitbw mana wykonywa po zak@éczeniu

robo6t poprzedzagych, a w szczegoéldaoi:

a) catkowitym ukaczeniu robot budowlanych i instalacyjnych, wjodocagowych,
kanalizacyjnych, centralnego ogrzewania, gazowsiektrycznych itp. (bez zatenia
zewretrznych przykryw kontaktow, wyeznikow lub opraw), z
wyjatkiem przyklejenia oktadzin (np. tapet), zadaia ceramicznych wdzer sanitarnych (biaty
monta) oraz armatury

oswietleniowej (wyhczniki, lampy itp.),

b)wykonaniu podktadéw pod wyktadziny podtogowe,

c)utozeniu podtég drewnianych (biatych),

d)dopasowaniu oku wyregulowaniu stolarki okiennej i drzwiowej orpa zagruntowaniu Wbow
pokostem (jednak przed oszkleniem) w przypadku,ggdharka nie byta dostarczona w stanie
wykonczonym, tj. oszklona i pomalowana w zaktadach pkogmych (tzw. konfekcjonowana).
-Drugie malowanie mma wykonywa po:

a) wykonaniu tzw. biatego morita

b) po ut@eniu posadzek (z watkiem posadzek z tworzyw sztucznych) oraz grze
ocyklinowaniem posadzek

deszczutkowych i mozaikowych,

C) po oszkleniu okien, Qaietli, jesli nie byta to stolarka fabrycznie wykozona (konfekcj
onowana).
-Tynki przeznaczone do malowania powinny spétnestpujace wymagania techniczne:
a) wszelkie ewentualne uszkodzenia tynkOw powinyy teprawione przed przygtieniem
do malowania przez wypetnienie zapsamszkodzonych miejsc i zatarcie réowno z powierzghni
tynku,

b) przygotowana pod malowanie powierzchnia tynkwipna by oczyszczona od zanieczysztze
mechanicznych (kurz, sadze, ttuszcze itp.) i chemyich (wykwity z podieéa, rdza od zbrojenia
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podtynkowego itp.) oraz osypgych s¢ ziam piasku, a w przypadku tynkdéw uprzednio
malowanych take oczyszczona z tuszgzj lub pyhcej st starej powtoki malarskie;.
-Powierzchnia konstrukcji stalowych powinnalpyzed malowaniem oczyszczona ze zgorzeliny,
masy formierskiej i rdzy (do czystépiacej powierzchni). Elementy metalowe powinny by
rowniez oczyszczone z pozostédb zaprawy, kurzu i plam tluszczu, w takim samywopsiiu jak
powierzchnia stalowa. Metalowe pokrywki pudetekatecii elektrycznej powinny gy
niezalenie od przewidywanego rodzaju malowafgan - pokryte bezminiogfarba rdzochrona
(np. na pyle cynkowym).
-Roboty malarskie powinny byvykonywane w temperaturze nigsiej ni@ +5°C i nie waszej ni@
+22°C. Wyptek stanowi farba rozpuszczalnikowa silokonowaet8d B), ktGg mazna malowa
przy temperaturze -5°C. Zalecg, @by temperatura w chwili wykonywania rob6t maianis
wynosita:
a)przy malowaniu farbami wodnymi i wodorozégzalnymi od 12 do 18°C,
b)przy szpachlowaniu i malowaniu farbami olejnyraigjnozywicznymi +10°C,
c)przy lakierowaniu i powlekaniu emah-20°C (w pomieszczeniu przy zamigch oknach), jak
rowniez przy malowaniu
wyrobami chemoutwardzalnymi i poliuretanowymi.
-Roboty malarskie na zewinz budynkow nie powinny liwykonywane w okresie zimowym, a w
okresie letnim podczas opaddw atmosferycznych,zasdotensywnego nastonecznienia
malowanych powierzchni lub w czasie wietrznej pagod
Niedopuszczalne jest malowanie powierzchni zawdggch w dniach deszczowych.
-Przy malowaniu powtoki powinny By
aniezmywalne przy stosowanitodkow mypcych i dezynfekujcych (z wyptkiem spirytusu),
odporne na tarcie na sucho i
na szorowanie przy myciu roztworgnedka myacego oraz na reemulgagj
b)dawa& aksamitno-matowy wygtl pomalowanej powierzchni,
c)barwa powtok jednolita i rownomierna, bez smugnplagodna ze wzorcem producenta,
d)powierzchnie powtok bez uszkodzemug, przewnitow, plam isladow gdzla. Nie dopuszczacsi
spekan, tuszczenia sipowtok, odstawania od podia oraz widocznychatzen lub poprawek.
Dopuszcza si chropowaté¢ powtoki odpowiadajca rodzajowi faktury pokrywanego podia.
Powtoki nie powinny wykazywarozcierajcych sé grudek pigmentéw i wypetniaczy.
-Powioki z farb olejnych i syntetycznych nawierzidwych powinny mié barwe jednolita zgodr,
ze wzorcem, befladow mdzla, smug, zaciekow, uszkodzemarszczg pecherzy, plam i zmiany
odcienia. Dopuszczagsthropowaté¢ powtoki odpowiadajca rodzajowi faktury pokrywanego
podiaza lub podktadu; powtoka powinna bez greigdw pokrywa podiaze lub podkiad, ktére nie
powinny by dostrzegalne okiem uzbrojonym. Dopuszczaeng@znaczne miejscowe pkuéty
wytacznie przy powtokach jednowarstwowych.
-Powtoki powinny mié jednolity potysk, a powtoki matowe powinnydjednolicie matowe lub
pétmatowe. W przypadku powtok Jednowarstwowych dapea si hieznaczne miejscowe
zmatowienia oraz tdice w odcieniu. Przy malowaniu dwu-lub trzykrotnperwsza warstwa
powtoki powinna by wykonana z farby do gruntowania ogélnego stoscavaiti z
farby rdzochronnej, a naginie z farb nawierzchniowych. Przy dwukrotnym ykmotnym
malowaniu olejnym fardprdzochrona nalery stosowa farby ré&niace sé micdzy soly odcieniem
lub intensywnécia barwy. Wszystkie powtoki z farb nawierzchniowyabwpnny wytrzymywa
proke na: wycieranie, zarysowanie, zmywanie wadnydtem, przyczeprso i
wsiakliwosé.
-Powtoki z emalii olejnych lub syntetycznych powynodpowiada wszystkim wymaganiom
podanym dla powtok z farb olejnych, z tym powinny one miepotysk lakierowy i wytrzymywa
dodatkowo prébbadania twardai powtoki.
-Badania powtok przy ich odbiorach najgrzeprowadzapo zakéaczeniu ich wykonania w
nastpujacych terminach:
apowtoki z farb emulsyjnych - nie wcagej niz po 7 dniach,
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b)powtoki z farb olejnych, syntetycznych oraz la&ie i emalii - nie wczéniej niz po 14 dniach.
-Badania techniczne naleprzeprowadzaprzy temperaturze powietrza niesaej ni+5°C i przy
wilgotnosci wzgkdnej powietrza nie waszej 1z 65%, oraz podczas pogody bezdeszczowe).
-Sprawdzenie wyghu zewrtrznego powtok malarskich polega na: stwierdzeniu
rownomiernego rozteenia  farby, jednolitego rgnia barwy i zgodriei ze wzorcem
producenta, braku prawitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nierogga pigmentu lub
wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekowcherzy, odstagych ptatkow powtoki, widocznych
okiem nieuzbrojonyndladow dzla itp., w stopniu kwalifikujcym odbieram powierzchnie
malowarn do powtok o dobrej jakmi wykonania.

-Sprawdzenie zgodso barwy powtoki ze wzorcem polega na porownanidywetle
rozproszonym, barwy wyschitéj powtoki malarskiej z barwzorca, ktory w przypadku
naktadania powtok bez podktadu wyrownawczego nki fymetony powinien b§wykonany na
takim samym podtau, o powierzchni mgiwie zblizonej do faktury podiza.

-Sprawdzenie odporda powtoki na wycieranie polega na lekkim, kilkakrgm potarciu jej
powierzchni mgkka, wetniara lub bawetnian szmatlg kontrastowego koloru. Powtoka jest
odporna na wycieranie,§ena szmatce nie wygbia slady farby.

-Sprawdzenie odporda nascieranie powtok lakierowych natg wykonywa zgodnie z
wymaganiami normy getwowe;.

OKLADZINY

-Oktadziny wewRtrzne mog by¢ wykonywane z ptytek ceramicznych szkliwionych,tpky
kamionkowych zwyktych, mrozoodpomych i kwasoodpomyatytek klinkierowych i ptytek
fajansowych.

-Do wykaonczenia otworéw nalgy stosowa ceramiczne ksztattki podokienne, zetvane ze
spadkiem i wewgtrzne bez spadku.

-Za pomoa kleju mazna mocowa cienkie piytki, np. ptytki szkliwione lub ptytkidmionkowe na
doktadnie wyréwnanym podktadzie, na réwnej i gtajlkiowierzchni o dostatecznej
wytrzymaitaci. Powierzchnie te pod wzglem ich rownéci i gtadkaci powinny co najmniej
spemi& wymagania dla tynku dwuwarstwowego kat. lll. Kiajery nakladé na podiée za
pomoa zabkowanej metalowej szpachli wargtw grubgci ok. 2 mm, wykonanie fragmentu
oktadziny na natzonej kadorazowo warstwie kleju powinno ngst w ciagu 15 minut.
Przyktadajc ptytke do podiaa, naley j aprzesunc o 10- 15 mm po powierzchni powleczonej
klejem do pozyciji, jak ma zaj¢ ptytka w uktadanej warstwie; przesecie to nie

powinno powodowazgarnecia kleju na podtzu. Wszelkie zabrudzenia i resztki kleju rigle
natychmiast usué szmatlg zwilzona w czystej wodzie.

-Temperatura powietrza wewtrenego lub zewgtrznego w czasie uktadania ptytek powinna
WYynosE co najmniej +5°C.

-Odchylenie krawdzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego poevinno by wicksze ni
2 mm/m., odchylenie powierzchni okfadziny od ptagzay nie wgksze nk 2 mm na diugéei taty
dwumetrowe;j.

-Badanie materiatdw oktadzinowych i klejéw nalgrzeprowadzapaosrednio na podstawie
certyfikatow. Bezpérednio naley sprawdzéa dobor kolorystyczny ptytek, brak rys lub odpryskow
itp.

-Badanie gotowej oktadziny powinno polége sprawdzeniu:

a)naleytego przylegania do podktadu przez lekkie opukieahktadziny w kilku dowolnie
wybranych miejscach: gluchydick wskazuje na nieprzyleganie oktadziny do podkiadu,
b)prawidtowdci przebiegu spoin przez nagniecie cienkiego sznura wzdt@ dowolnie
wybranych spoin poziomych i pionowych i pomiar ogleh z doktadnécia do | mm (sprawdzenie
Za pomog poziomnicy i pionu murarskiego),
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c)prawidtowdci uksztattowania powierzchni oktadziny przez pagghie w prostopadtych do
siebie kierunkach taty kontrolnej o diugd2 m. w dowolnych miejscach powierzchni
oktadziny i pomiar wielkéci prz&witu za pomog szczelinomierza z doktadéma do | mm,
d)wizualnym szeroksi stykéw i prawidtoweci ich wypetnienia a w przypadkach badych
watpliwosci przez pomiar z doktadicia do 0,5 mm,

e)jednolitgci barwy plytek.

-Na oktadziny i obudowy natg stosowa ptyty gipsowo-kartonowe zgodnie z projektem.
-Strona licowa ptyt nie powinna néiszwow, strona tylna nie by ze szwem. Krawdzie ptyt
powinny by proste lub sptaszczone.

-Wkrety samogwintujce do mocowania ptyt oktadzinowych do elementowatogtych
powinny spetnid wymagania obovdizujacej normy przedmiotowej. Powinny ngiérednic; 2-
3 mm i dtugadé¢ 12-18 mm. Wkety powinny by ocynkowane lub oksydowane.

-Rozstaw wkegtow powinien by nie wickszy niz 30 cm, a odlegkd ich od kravedzi powinna
wynosi 10-15 mm. Lby wkgtdw mogy wgniata sie w ptyte oktadzinowe, lecz nie powinny
przerywa kartonu. by naley zagruntowé farla olejmai zaszpachlonwa

-Wykonanie oktadziny nalg rozpoczynad od wyznaczania siatki stykéw ptyt gipsowo-
kartonowych za poma@aacignictego sznura, pionu gkownika murarskiego na podstawie
rysunkow roboczych zweryfikowanych wg wymiarow rzggistych.

-Piyty gipsowo-kartonowe mady¢ przecinane pittarczowa lub recznie pik stolarslg lub ostrym
nozem.

-Wykonczenie nargy i obrzezy powinno by wykonane zgodnie z dokumentatgchnicza. W
miejscach szczegolnie naoaych na uszkodzenia mechaniczneayadtosowa listwy ochronne.
-Powierzchnie oktadzin powinny byvykonczone powtok malarslgz farb emulsyjnych lub przez
naklejenie tapet.

-Temperatura pomieszczenia podczas wykonywaniazkigpowinna wynosico najmniej +5°C.
-Odchylenie powierzchni oktadziny z ptyt gipsowadk@owych od ptaszczyzny i odchylenie
krawedzi od linii prostej nie powinny l#ywicksze nk | mm/m.

-Przy odbiorze cgciowym podktadu z plackow naig sprawdzt ich rozmieszczenie oraz jako
mocowania ich do podia.

-Badanie gotowej okladziny polega na sprawdzeniu:

analezytego przylegania do podia lub podkiadu,

b)zachowania dopuszczalnych odchybétadziny od ptaszczyzny, odchglirawedzi od linii
prostej

Parametry gresu
Parametry ptytek gresowych w g normy PN-En14411zalgG
Plytki ceramiczne prasowane na sucho o matepkilasbsci wodnej E<=0,5%.
Wiasciwosci Badanie wg Wymagania
Nashkliwo §¢ wodna % PN-EN ISO 10545-3E<=0,5
Wytrzymato§é na zginanie Mpa PN-EN ISO 10545-4min.35

Sita famigca N

Wspoicz. cielplnej rozszerzalngéci liniowej 10-
6/0C

Mrozoodpornos¢é

Odpornosé nascieranie wgkebne mm3
Skutecznd¢ antyposlizgowa (grupa)
Odpornosé na czynniki chemiczne:
a)zasady i kwasy o stabym gteniu
b)zasady i kwasy o0 mocnym ggeniu

<7,5 mm min 750 N
PN-EN ISO 10545-%7,5 mm min 1300 N

PN-EN ISO 10545-8<9

PN-EN ISO 10545-
12

PN-EN ISO 10545-6max 175

DIN 51130 NPD,R9,R10,R11,R12

a)PN-EN ISO 10545 15
13 !

b)PN-EN ISO 10545214 » UHB

mrozoodporne
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13

Odpornos¢ na dziataniesrodkéw domowego
uzytku

Odpornosé na plamienie wg. met. bada 3-5

wg. met. bada min UB

OSADZENIE STOLARKI

-Przy wbudowywaniu @ieznic drzwi odlegtéci migdzy punktami mocowaniaaeznicy nie
powinny by wigksze nk 75 cm, a maksymalne odleggood naray oscieznicy - nie weksze nk 30
cm.

-Oscieznice po ustawieniu do poziomu i pionu nalenocowa za pomog kotew lub hakéw
osadzanych w murze, albo za pomdgbli.

-Szczeliny powstate portzy cGiciezem i Ggcieznica po osadzeniusgieznicy w sciany zewgtrzne
nalezy wypetnic na obwodzie materialem izolacyjnym, dopuszczongmvgkonywania tego
rodzaju robot.

-Dopuszcza siosadzenie &@ieznic jednoczénie ze wznoszeniem muru pod warunkiem
zabezpieczenia drewnaoteznicy przed zawilgoceniem i uszkodzeniem.

-Warunkiem prawidtowego wbudowania elementow i seigidw metalowych jest sprawdzenie,
czy pomedzy wymiarami elementéw metalowych a wymiarakeieza budowli w ktore majby¢
wbudowane - nie zachagmiezgodnéci wigksze nk dopuszczalne odchyiki wymiarowe.
-Oscieznice okienne, drzwiowe, wrotowe, kraty lub innenedaty metalowe powinny by
dostatecznie zakotwione w przegrodagatiahach i stropach) budynku. W oknach statych bez
skrzydet kotwy powinny giznajdowa& w miejscach klinowania szyb. W elementach ze
skrzydtami otwieranymi kotwy powinny Byumieszczone w miejscach przenoszenia
obcikzen przez zawiasy, tak aby obzenia mogty by przeniesione na budynek.

-Odstp miejsc zakotwienia nie powiniendwickszy niz 400 do 800 mm. Kala strondciany
okiennej, drzwiowej lub kraty Powinnadgo najmniej w trzech miejscach zakotwiona w
budowli. Rodzaj i sposob zakotwienia powiniert bkreslony w dokumentacji technicznej.
Zakotwienie nie powinno obia¢ zdolngci nasnej $cian lub stropéw przylegajych do
wbudowanego elementu.

-Zamiast zakotwienia dopuszcza siocowanie elementow metalowych w budynku przez ich
osadzenie przy pomocy kotkdw rozporowych.

-Pohczenia i mocowania elementow i segmentowayaleykonywa tak, aby przy zmianach
temperatury elementy metalowe mogtysivobodnie wydtzac, kurczy lub przesuwa
-Wbudowywanie elementow i segmentéw metalowycheammasipi¢ dopiero wtedy, kiedy nima
obcihzat czesci nasne budynkow.

-Materiaty wypetniagce wbudowany element metalowy, takie jak szybytypgbetne i
nieprzeroczyste itp., powinny kiyosadzone w sposob pewny i trwaty.

-Zestawy elementéw i segmenty wbudowywanéiany naley taczy¢ w jednoli catas¢
poprzez spawanie, zgrzewanieirabowanie, nitowaniedolz klejenie, o ile konstrukcja elementu
badz segmentu nie przewiduje innegozenia.

-Osadzone wcianach okna, drzwi, elementy i segmenty metalésian, okna wystawowe i
sciany okienne powinny léyuszczelnione madzy cciezem a dcieznica badz $ciar w taki sposadb,
aby nie nagpowato przewiewanie i przemarzanie lub przeciekiywopadowe;.

-Powstate szczeliny powinny byypetnione elastycznym materiatem uszczedoian, o ile w
opisie robot nie zostat podany inny sposéb uszezemn

-Okna, drzwi Kwietliki otwierane oraz patzenia écieznic z$ciezemo przylegtyclician powinny
by¢ uszczelnione w sposob trwaly | zapewaugjcatkowit szczelnéc. Materiaty uszczelniage
powinny by odporne na drgania i wsisy wynikapce z uytkowania wbudowanych elementow.
-Uszczelnienia ztzy midzy cz$ciami przegrod zewstrznych a elementamaliz segmentami
powinny spetnid@ wymagania ograniczgge przepuszczal§é powietrza przez przegrody oraz
mie¢ wymagan izolacyjna¢ cieplm przegrody okrdona norma paistwowa
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GLADZIE GIPSOWE

1. WYMAGANIA DOTYCZ ACE WtA SCIWO SCI MATERIALOW

Materiaty stosowane do wykonania tynkéw powinny énie

oznakowanie znakiem CE co oznaczaadokonano oceny ich zgoditoze
zharmonizowaam normy europejsk wprowadzon do zbioru Polskich Norm, z
europejsk aprobag techniczi lub krajowa specyfikacy techniczi paistwa
cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskig@bszaru Gospodarczego, uzgan
przez Komis¢ Europejsk za zgoda z wymaganiami podstawowymi, albo
— deklaragj zgodndci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydammzez
producenta, jeeli dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie Wwgne magacych
niewielkie znaczenie dla zdrowia | bezpietztgva okrélonym przez Komisj
Europejsk, albo

— oznakowanie znakiem budowlanym, co ozn&a to wyroby nie podlegage
obowiazkowemu oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oagogndci z Polsk
Norma lub aprobat techniczm, badz uznano za ,regionalny wyréb budowlany”,
— okres przydatnei do Uzycia podany na opakowaniu.

Rodzaje materiatow

Wszystkie materiaty do wykonania tynkow gipsowydwmnny odpowiadé wymaganiom
zawartym w dokumentach odniesienia (normach, apachaechnicznych).

Suche mieszanki tynkarskie przygotowane fabrycpoiginny odpowiada
wymaganiom normy PN-B-10109:1998 lub aprobat texztmych.

Masy tynkarskie do wypraw gipsowych powinny odpaeiawymaganiom normy
PN-B-10106:1997 ,PN-92/B-01302 lub aprobat techmjich.

Zaprawy budowlaneSywane do przygotowania podta pod tynki oraz
ewentualnego wykonania podktadéw pod wyprawy paorem powinny odpowiada
wymaganiom normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy budowlamwykde”.

Do zapraw tych nafg stosowa:

— piaski odpowiadage wymaganiom normy PN-EN 13139:2003 i PN-EN
13139:2003/ AC:2004,

— cement odpowiaday wymaganiom normy PN-EN 197-1:2002,

— wapno suchogaszone (hydratyzowane) lub gasz@ustaci ciasta wapiennego
otrzymanego z wapna palonego. Ciasto wapienne pmwinorzy¢ jednolity

i jednobarwia mag, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszmzeych;
wymagania dla wapna okitene s w normie PN-EN 459-1:2003,

— gips odpowiadagy wymaganiom normy PN-B-30041:1997,

— wodk odpowiadajca wymaganiom normy PN-EN 1008:2004; bez kkada
laboratoryjnych mge by¢ stosowana tylko wodoggowa woda pitna.

Masy wyréwnawcze i naprawcze do pagiadpowiadace wymaganiom
aprobat technicznych.

Warunki przyj ecia na budowe wyrobow do robét tynkowych

Wyroby do robot tynkowych magoy¢ przyjete na budow, jesli spetniap nastpujace
warunki:

— g zgodne z ich wyszczegolnieniem i charakteryspytidan w dokumentacji
projektowej i specyfikacji technicznej,

— s whasciwie oznakowane i opakowane,

— spetniag wymagane wigciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,
— producent dostarczyt dokumenrtyiadczice o dopuszczeniu do obrotu i
powszechnego lub jednostkowego zastosowania, awesidniu do fabrycznie
przygotowanych mieszanek tynkarskich rowrkarty katalogowe wyrobéw lub
firmowe wytyczne stosowania wyrobow.

Niedopuszczalne jest stosowanie do robot tynkovigbhycznie przygotowanych
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mieszanek tynkarskich nieznanego pochodzenia. ieynaterialéw i wyrobow na budew
powinno by potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

Warunki przechowywania wyrobéw do robét tynkowych

Wszystkie wyroby do robot tynkowych pakowane w wawinny by przechowywane i
magazynowane zgodnie z instrukproducenta oraz wymaganiami odpowiednich norm.
Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrapakowanych powinno ldy
suche i zabezpieczone przed zawilgoceniem.Cemi@stj gzapno suchogaszone w workach
oraz suche mieszanki tynkarskie i masy tynkarskiggntowane fabrycznie powinny by
przechowywane w oryginalnych, zaméych opakowaniach, uktadanych na paletach lub
drewnianej wentylowanej podtodze, w&tb warstw nie w¢kszej niz 10.

Cement i wapno suchogaszone luzemayapgzechowywéa w zasobnikach

(zbiornikach) do cementu.

Kruszywa i piasek do zapraw ora przechowywana sktadowiskach otwartych, w
warunkach zabezpiecaajch je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem annny
asortymentami lub frakcjami kruszywa oraz nadmigrrpawilgoceniem (np. w specjalnie
przygotowanych zasiekach).

WYMAGANIA DOTYCZ ACE SPRZETU, MASZYN | NARZ EDZI

Sprzet do wykonywania roboét tynkowych

Roboty tynkowe m#zna wykonywa recznie lub przy ayciu specjalistycznych nagdzi.
Wykonawca jest zobowzany do aywania takich nargzi, ktére nie spowodyj
niekorzystnego wptywu na jaké materiatdw i wykonywanych rob6t orazda przyjazne
dla srodowiska

Do mechanicznego wykonania zapraw i robét tynkowyalery stosowa:

— mieszarki do zapraw,

— agregaty tynkarskie,

— betoniarki wolnospadowe,

— pompy do zapraw,

— przendéne zbiorniki na wog,

— tynkarskie pistolety natryskowe,

— zacieraczki do tynkow, pace metalowe.

WYMAGANIA DOTYCZ ACE TRANSPORTU

Transport materiatdow

Wyroby do robot tynkowych magoy¢ przewaone jednostkami transportu
samochodowego, kolejowego, wodnego i innymi.

Zatadunek i wytadunek wyrobéw w opakowaniach zofoych na paletach nélg
prowadz¢ sprztem mechanicznym.

Zatadunek i wytadunek wyrobow w opakowaniach, uitagth luzem wykonuije si
recznie. Rczny zatadunek zalecaggprowadzé przy maksymalnym wykorzystaniu
sprztu i narzdzi pomocniczych takich jak: chwytaki, vagniki, wozki.

Srodki transportu do przewozu wyrobéw workowanychvgmy umdliwiaé
zabezpieczenie tych wyrobdéw przed zawilgoceniem.

Cement i wapno suchogaszone luzemayapgzewoz¢ cementowozami.

Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennegmmprzewoz w skrzyniach lub
pojemnikach stalowych.

Kruszywa mana przewoz dowolnymisrodkami transportu w warunkach
zabezpieczagych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem aninagortymentami
kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoien.

WYMAGANIA DOTYCZ ACE WYKONANIA ROBOT

— Przed przyapieniem do wykonania robot tynkarskich powinny lmakaiczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalaeyaodtynkowe, zamurowane
przebicia i bruzdy, wykonane podktady przewidziandokumentacji projektowe;j i
szczegobtowej specyfikacji technicznej, osadzofweeSnice drzwiowe i okienne, §é
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nie nalea do tzw. stolarki konfekcjonowane;.
— Zaleca si przystpienie do wykonywania tynkOw po okresie osiadarskLirczéow
murow tj. po uptywie 4-6 miesty od zak@czenia stanu surowego.
Przy tynkowaniu wewgtrznych powierzchni, ktore nie posiagl@szcze zewgirznej
izolacji cieplnej nalgy zwrock uwag: na maliwo$¢ gwattownego obrenia
temperatury tynkowanego elementu w warunkach zinobwy
— Bez specjalnych oston ogranicgajch wptyw czynnikow atmosferycznych tynki
pocienione zewgirzne powinny by wykonywane przy bezwietrznej i bezdeszczowej
pogodzie.
— Wilgotnas¢ wzgledna powietrza przy wykonywaniu tynkOw pocienionyarwionych
nie mae przekracza80%.
— Przy wykonywaniu wyprawy pocienionej na powienzidynku podktadowego naly
zachowa minimalny czas przerwy technologicznej, dostoson@mwarunkow
pogodowych i lokalnej wentylacji, nie krotszysr8 tygodnie, o ile wskazowki
producenta mieszanki tynkarskiej nie starmpwacze).
Wymagania dotyczice poditazy pod tynki gipsowe
Podiazem mae by powierzchnia bezgoednio przeznaczona do otynkowania lub
podkiad, na ktéry naktadagsivyprawe.
Tynki gipsowe mana wykonywa& na podtaach:
— z betonéw zwyktych (w konstrukcjach monolityczhygrefabrykowanych),
— z autoklawizowanych betonéw komaorkowych,
— z zaprawy cementowej marki M4-M7,
— z zaprawy cementowo-wapiennej marki M2-M7,
— z gipsu i ptyt kartonowo-gipsowych.
Podiaza powinny by réwne, mocne, jednorodne, rownomiernie chtenwod,
szorstkie, suche, nie pye, wolne od wykwitow, bez rys ekni¢¢. Powierzchnia
ewentualnego tynku podktadowego nie powinné&Wwygtadzona lub zatarta.
Nadlewki, nacieki i wystagre nierownéci podiaza naley skue lub zeszlifowa.
Rysy, raki, kawerny i ubytki podka naley naprawé zaprava cementow lub
specjalnymi masami naprawczymi, na ktére wydanapsobaty techniczne.
Zabrudzenia powierzchni smarami, olejami, bitumdarhyami naley usurnyg,
zmywapc odpowiednimi preparatami odtluszcxdjmi albo stosuic srodki mechaniczne
(np. piaskowanie).
Z poditazy nalery usury¢ warstwe pylaca oraz odpykt powierzchng.
Wystapce lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe poyingt zabezpieczone
antykorozyjnie. Podiea z ptyt gipsowo-kartonowych powinny niigaszpachlowane styki
ptyt | wkrety mocupce.
Podktady z tynkow zwyktych powinny spetbdivymagania PN-70/B-10100,
odpowiednie do zalmnej w dokumentacji projektowej i specyfikacji teatznej —
odmiany i kategorii tynku podktadowego.
Uwzgledniajac stan podtga, wskazéwki pochodze od producenta mieszanki
tynkarskiej oraz warunki atmosferyczne, w ktoryetkladana &dzie wyprawa, konieczne me
by¢ wstepne przygotowanie podita do tynkowania, poprzez jego zighie wod,
zagruntowanie 41z zastosowanig&rodkow zwekszapcych przyczepng tynku do
poditaza. Jakasrodki zwickszapce przyczepni tynku do podtaa stosowaness
— obrzutka wsipna,
— zaprawy i szlamy zwkszapce przyczepni,
— substancje ptynne tzw. mostki adhezyjne.
Dobér ewentualnych dzialavsipnego przygotowania podia musi by zgodny z
zaleceniami producenta mieszanki tynkarskiej orgmaganiami dokumentacji
projektowej i szczegbtowej specyfikacji technicznej
Wykonanie tynkéw gipsowych(gtad gipsowa)
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Rodzaj i typ tynku a tate wymagania w zakresie mieszanki tynkarskiej dkree g w
dokumentaciji projektowej i specyfikacji technicznej
Tynki gipsowe mog by¢ jedno- lub wielowarstwowe (dwu- lub trzywarstwowe)
Ze wzgkdu na technik wykonania i sposéb obrobienia powierzchni réamié sk
nastpujace typy tynkéw gipsowych:
— zacihgane i gladzone — wykonywane przez zgeiccie paa wyprawy do
uzyskania gtadkiej powierzchni lub w przypadku mawierajcych okngte ziarna,
zagkbien w ksztalcie rowkow,
— natryskowe — wykonywane metpdatrysku miotetk, pedzlem, agregatem tynkarskim
lub pistoletem tynkarskim,
Przy wykonywaniu tynkow naky bezwzgtdnie przestrzedainstrukcji producenta
mieszanki tynkarskiej w zakresie przygotowania pgal masy tynkarskiej, a tag&
warunkow nakfadania masy tynkarskiej oraz jejquehcji.
Ponadto przy wykonywaniu tynkdéw naleprzestrzeganastpujacych zasad ogolnych:
— mieszank tynkarslk dobier& tak, by zapewrizgodnd¢ zatazonej w dokumentacii
projektowej i szczegotowej specyfikacji techniczgrjbaci tynku i jego
poszczegolnych warstw (tynki wielowarstwowe) z zatdami producenta wybranej
mieszanki tynkarskiej,
— obowhazkowo stosowatechnike wykonywania i reimy technologiczne (np. minimalne
przerwy technologiczne) oraz sposéb obrobieniauyzdgodne z procedurami
wykonawczymi zawartymi we wskazowkach producentaszanki tynkarskiej,
— profile tynkarskie dobietaodpowiednio do ich przysziej funkcji (profile narokowe,
stykowe, szczelinowe, dylatacyjne itp.) oraz z udgieniem zgodn&ei materiatu z
ktdrego wykonany jest profil, z przewidywanym ropa tynku,
— nie dopuszczado powstania pustych przestrzeni za profilami &skimi np. listwami
naraznikowymi,
— elementy wpuszczane w tynk (np. ramy okiennejlze&adwnomiernie na catym
obwodzie,
— w miejscach natanych na pkniecia zaktada siatke,
_ w naranikach wypuktych i na kraedziach zaktadakatowniki aluminiowe
perforowane.
— nackcia tynku (,kontrolowane ¢gknigcia”) wykonywa przed przysipieniem do
ostatniego etapu wykezenia tynku np. zacierania, wygtadzaniagcianach
wewrgtrznych nacicia tynku g niedozwolone.
— ewentualne zbrojenie tynku siathalezy wykonywa zgodnie z wymaganiami
dokumentaciji projektowej i specyfikacji techniczoefz zaleceniami z instrukcji
producenta mieszanki tynkarskiej,
—$wieze tynki wewrrtrzne w okresie letnim powinny byhronione przed zbyt
intensywnym dziataniem promieni stonecznych i opaiddeszczu, a w okresie
zimowym przed mrozem,
— tynki wewrgtrzne, po ich nat®eniu, powinny mié zapewnion dobg wentylacg.
Wymagania dotyczce tynkow gipsowych
Przyczepnéé tynku do podtaa polegajca na mechanicznym peizeniu sg
zaprawy z podizem powinna zapewéitakie przyleganie i zespolenie tynku z paghm, aby
po stwardnieniu zaprawy nie wygpbwaty odparzenia,ggherze itp. Oznaczenie przyczeprio
tynku do podtaa naley wykonywa wg PN-85/B-04500. Wzajemna przyczepiho
poszczegodlnych warstw w tynkach wielowarstwowyctidra metoglkwadracikowania
powinna dawawynik pozytywny i nie powinna ldymniejsza ni przyczepnéé catego tynku do
podtaza.
Gruba¢ gotowych tynkow w zaleosci od rodzaju podiza i mieszanki
tynkarskiej, sposobu wykonania oraz liczby wargitewinna wynosi 0,2+1,5 cm — z tynie
dla tynkéw jednowarstwowych grufiota powinna wynosi0,2+ 0,4 cm, a dla
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wielowarstwowych 0,3+0,8 cm.w tynkach wielowarstwah grubd¢ kazdej warstwy
powinna zawierasi¢ w granicach 0,1-0,5 cm.

Cechy powierzchni otynkowanych

Powierzchnie tynkéw powinny lbygtadkie lub

miec¢ fakture wynikajaca z techniki obrobienia powierzchni, a t@kodznaczasic

jednolita barwa — bez smug i plam oraz p&datéw poditaza. Powierzchnie te nie powinny pyli
Wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na pewichni tynku roztworéw soli
przenikajcych z podiga, a take zacieki majce posté trwatychsladow oraz wykwity pléni
itp. ;1 niedopuszczalne.

Nie dopuszcza siwyskpowania gcherzy, rys i sgkan na powierzchni tynku.
Powierzchnie tynkdéw pokrytych powtaknalarsls z farb wodnych lub
wodorozciéczalnych powinny pozwatana ich renowagjbez uszkodzenia (rozmycia)
tynku.

Prawidtowosé wykonania powierzchni i krawedzi tynkow

Powierzchnie tynkéw powinny Bytak wykonane, aby tworzyty regularne ptaszczyzny
pionowe lub poziome zgodnie z zaprojektowanym admysKrawedzie przecinania i
powierzchni otynkowanych powinny &prostoliniowe, a &y dwuscienne utworzone
przez te powierzchnie powinny ditatami prostymi lub powinny hyyzgodne z gtami
przewidzianymi w dokumentacji projektowej. Dopusaice odchyiki — jak dla tynkow
wewrgtrznych kat. 11l wg PN-70/B-10100.

Widoczne miejscowe nierowsa lub wgkbienia na gtadko otynkowanej powierzchni,
nie wynikapce z techniki wykonaniagsiedopuszczalne.

OCIEPLENIE SCIANY ZEWNETRZNEJ

Rodzaje materiatow i elementow systemu

Wszystkie materiaty do wykonania ocieflgowinny odpowiadawymaganiom
zawartym w dokumentach odniesienia (normach, apachaechnicznych).

Srodek gruntujcy — materiat wodorozciezalny (np. dyspersja akrylowa, wodny
roztwor szkta wodnego) stosowany, zalie od rodzaju i stanu pocia, do jego
przygotowania przed klejeniem ptyt izolacji terrmeg lub na powierzchni warstwy
zbrojonej, przed wykonaniem warstwy wylazeniowej.

Zaprawa (masa) klgga — gotowy lub wymagagy zarobienia z wadmateriat

(na bazie cementu modyfikowany polimerami, polimer@akrylowy mieszany z
cementem, zbrojony wioknem szklanym) do klejenia j@iolacji termicznej do podfa,
zroznicowany zalenie od rodzaju izolacji (styropian, wetna mineraln&ybor zaprawy
ma wptyw na klasyfikagj palncci wyrobu. W niektérych systemach zaprawaddaj
stosowana jest tak do wykonania warstwy zbrojonej. Wymagana konsygte
zaprawy (steek pomiarowy): 10 £1 cm.

Piyty termoizolacyjne:

— ptyty ze styropianu ekspandowanego (EPS 70-048dza

EPS 80-036 Fasada) maastosowanie jako izolacja termiczna BSO przy
ograniczeniu do wysokoi 25 m powyej poziomu terenu (budynki nowobudowane)
oraz do 11 kondygnaciji wéznie (budynki wzniesione przed 01.04.1995). Moausva
sa, zaleznie od rodzaju podi@, wysokdci budynku i potéenia nacianie — metog
klejenia, za pomactacznikdw mechanicznych lub metptczon.

t aczniki mechaniczne:

— kotki rozporowe — wkycane lub wbijane, wykonane z tworzywa sztucznegt(m
polipropylen, poliamid, polietylen) lub z blachykiwej, z rdzeniem metalowym lub z
tworzywa. Wyposzone g w talerzyki dociskowe, dodatkowo — wakki
termoizolacyjne, zmniejszaje efekt powstawania mostkow termicznych,

— profile mocujce — metalowe (ze stali nierdzewnej, aluminiumjradety, sh$ace do
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mocowania ptyt izolacji termicznej o frezowanyclakedziach.

Zaprawa zbreajca — oparta na bazie cementu lub bezcementowayspersja
akrylowo-kopolimerowa), zawierga wypetniacze (tale widkna) masa, nanoszona na
powierzchng ptyt izolacyjnych, w ktérej zatapiana jest siagtaojaca. W niektorych
systemach tworzy samodzielnie warstzbrojory.

Siatka zbrajca — siatka z wtdkna szklanego (impregnowanego
przeciwalkalicznie) o gramaturze min. 145 g/m2,pdaa w zaprawzbropca.
Zaprawy (masy) tynkarskie ,okladziny

— zaprawy mineralne — oparte na spoiwach mineraliiygneralno — polimerowych)
suche zaprawy do wykonywania tynkow cienkowarstwawywlimo maliwosci
barwienia, zgodnie z zaleceniami producentéw, djar@awy cech optycznych,
naskkliwosci i odporngci na zanieczyszczenia wymagajykle malowania farbami
elewacyjnymi. Zalenie od uziarnienia (1,5-6 mm) wykonywarseve réznych
grubaciach i fakturach powierzchni — typu baranek lulwkowy (,kornik”, ztobiony),
— masy akrylowe (polimerowe) — oparte na spoiwagamicznych (dyspersje
polimerowe) gotowe materiaty do wykonywania tynké&enkowarstwowych. Barwione
w masie nie wymagajmalowania farbami elewacyjnymi. Grudoni faktury
powierzchni — jak w przypadku tynkéw mineralnych,

— masy krzemianowe (silikatowe) — oparte na baziasvodnego potasowego (z
dodatkiemZywicy akrylowej) gotowe materiaty do wykonywaniankpw
cienkowarstwowych. Barwione w masie nie wymagaplowania farbami
elewacyjnymi. Zalenie od uziarnienia (1-3 mm) wykonywane wm§ch grubgciach i
fakturach powierzchni tynkéw — typu baranek, rowkdub modelowany,

— masy silikonowe — oparte na baZigwicy (emulsji) silikonowej, gotowe materiaty do
wykonywania tynkéw cienkowarstwowych. Barwione wgiganie wymaga;
malowania farbami elewacyjnymi. Grumoi faktury powierzchni — jak w przypadku
tynkow krzemianowych.

Farby — farby elewacyjne akrylowe, krzemianowekatbwe) i silikonowe,
stosowane systemowo lub uzupehpiaj na powierzchniach tynkéw cienkowarstwowych.
Elementy uzupetniage (akcesoria systemowe):

— profile cokotowe (startowe) — elementy stalowle &luminiowe, stiaace do
systemowego uksztattowania dolnej keghzi powierzchni BSO, mocowane do
poditaza za pomog kotkdw rozporowych,

— naraniki ochronne — elementy: z wtdkna szklanego (8jaBCW, blachy stalowej i
aluminiowej (z ramionami z siatki), Sace do zabezpieczenia (wzmocnienia)
krawedzi (naranikow budynkow, éciezy itp.) przed uszkodzeniami mechanicznymi,
— listwy krawedziowe i ndne — elementy ze stali nierdzewnej (aluminium}sgie do
wykonywania konstrukcji rimych (oktadzin naturalnych i ceramicznych) ,styk6®O
z innymi materiatami (np.sgieznicami),

— profile dylatacyjne — elementy metalowe lub z kmé szklanego, sfiace do
ksztattowania szczelin dylatacyjnych na powierzdd80,

— taéémy uszczelniajce — rozpgzne tdmy z elastycznej, bitumizowanej pianki
(poliuretanowej) do wypetniania szczelin dylataggh, pohczen BSO z @cieznicami,
obrébkami blacharskimi i innymi detalami elewacyjmy

— pianka uszczelnigga — materiat do wypetniania nieszczelnychappén migdzy
ptytami izolacji termicznej,

— siatka pancerna — siatka z widkna szklanego oogmionej strukturze (gramatura
~500 g/m2), do wykonania wzmocnionej warstwy zbmejdBSO w strefach o
podwyzszonym oddziatywaniu mechanicznym (np. do wysoka m ponad
poziomem terenu),

— siatka do detali — siatka z widkna szklanegolikalmej strukturze (gramatura

~50 g/m2) do ksztaltowania detali elewacji (boniowea profile),
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— profile (elementy) dekoracyjne — gotowe elemeltksztattowania elewacji (gzymsy,
obramienia, podokienniki), wykonane z granulatuaazé&go, styropianu, pokrywane
ewentualnie warstyvzbrojory i malowane,

— podokienniki — systemowe elementy, wykonane ehyldakierowanej, powlekanej
(stalowej, aluminiowej), dostosowane do manta BSO.

Uwaga: W skiad wikszaci systeméw BSO wchodzi jedynieggz wymienionych wyej
elementow.

Wariantowe stosowanie materiatow

Zgodnie z okréeniem art. 2 pkt 1 Ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 wyrobach
budowlanych bezspoinowe systemy ocieplaniagrobami budowlanymi i powinny gy
stosowane zgodnie z wydanymi im aprobatami. Wyamikego wymaog konieczioi
wytacznego stosowania sktadnikow systemu, wymienionydudpowiedniej Aprobacie
Technicznej, pkt 3.1. Materiaty i elementy.

Na rynku europejskim (w tym krajowym) dokumentenpdszczajcym BSO do

obrotu g Europejskie Aprobaty Techniczne (EAT), udzielaneparciu o Wytyczne do
Europejskich Aprobat Technicznych — ETAG nr 004ryreku krajowym — Aprobaty
Techniczne ITB, udzielane w oparciu o Zaleceniaitldnia Aprobat Technicznych
(ZUAT).

Warunki przyj ecia na budowe wyrobow ociepleniowych

Wyroby do systemow ociepleniowych mplgy¢ przyjete na budow, jesli spetniap
nastpujace warunki:

— g zgodne z ich wyszczegolnieniem i charakteryspytidan w dokumentacji
projektowej i specyfikacji technicznej (szczegoigwe

— x4 whasciwie oznakowane i opakowane,

— spetniag wymagane wigciwosci, wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,
— producent dostarczyt dokumenrtyiadczice o dopuszczeniu do obrotu i
powszechnego lub jednostkowego zastosowania oraz katalogowe wyrobéw lub
firmowe wytyczne stosowania wyrobow.

Niedopuszczalne jest stosowanie do robot ociepheytb wyrobdéw nieznanego
pochodzenia.

Przyjcie materiatéw i wyrobow na bud@wypowinno by potwierdzone wpisem do
dziennika budowy.

Warunki przechowywania i sktadowania wyrobéw do rolbt ociepleniowych
Wszystkie materiaty powinny lBydostarczane w oryginalnych opakowaniach i
przechowywane zgodnie z instruk@roducenta oraz odpowiedrAprobat Techniczia
Podstawowe zasady przechowywania:

—srodki gruntupce, gotowe masy (zaprawy, kleje), farby — przecheaéyw szczelnie
zamknetych opakowaniach, zabezpieczonych przed kgepaim nastonecznieniem

| dziataniem mrozu, przez okres zgodny z wytyczngnoiducenta,

— materiaty suche oraz elementy oktadzinowe elejmaayaturalne i ceramiczne —
przechowywa w szczelnie zamkaiych opakowaniach, w warunkach suchych, przez
okres zgodny z wytycznymi producenta,

— izolacja termiczna — ptyty ze styropianu i wemineralnej przechowywaw
warunkach zabezpieczonych przed uszkodzeniem ii@igdaniem warunkéw
atmosferycznych,

— siatki zbraogce, listwy, profile, oktadziny — przechowywa warunkach
zabezpieczonych przed zanieczyszczeniem i uszkaimanechanicznym.
WYMAGANIA DOTYCZ ACE SPRZETU, MASZYN | NARZ EDZI

3.2. Sprzt do wykonywania

Do prowadzenia robot na wysakn— wszystkie typy rusztowia urzadzen

transportu pionowego, stosowanych do robét elevigcyy,

Do przygotowania mas i zapraw — mieszarki mechaei¢zvolnoobrotowe),
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stosowane do mieszania mas, zapraw i klejow budowta

Do transportu i przechowywania materialtéw — opaktiwéabryczne, dse

pojemniki (silosy, opakowania typu ,big bag”) do te@atow suchych i o konsystencji
past,

Do naktadania mas i zapraw — tradycyjny gprnarzdzia do naktadania

recznego (pace, kielnie, szpachelki, taty) oraz ddgpeania i naktadania
mechanicznego (pompy, pompy mieszaj agregaty, pistolety natryskowe),3akv
systemowym zestawieniu z pojemnikami na materiaty,

Do ciccia ptyt izolacji termicznej ,okladzin elewacyjnyohaz ksztattowania ich
powierzchni i krawdzi — szlifierki kczne, pity eczne i elektryczne, frezarki do
ksztattowania krawdzi i powierzchni ptyt (boniowanie),

Do mocowania ptyt — wiertarki zwykte i udarowe, osp (hasadki) do

ksztattowania otworéw (zagpianie talerzykow i kiSkow termoizolacyjnych),

Do ksztaltowania powierzchni tynkdéw — pace staloavieyorzywa sztucznego,
narzdzia do modelowania powierzchni,

Pozostaly sprg — przyrady miernicze, poziomnice, taty, niwelatory, sznury
traserskie itp.

WYMAGANIA DOTYCZ ACE TRANSPORTU

Materiaty wchodzce w sktad BSO naky transportowé& zgodnie z wymaganiami
producentow materiatow, aprobaty technicznej

Wyroby do robét ociepleniowych mady¢ przewaone jednostkami transportu
samochodowego, kolejowego, wodnego i innymi.

Zatadunek i wytadunek wyrobéw w jednostkach tadwmkch (na paletach) nalg
prowadz¢ sprztem mechanicznym, wypaganym w osprzt widtowy, kleszczowy lub
chwytakowy.

Zatadunek i wytadunek wyrobow transportowanych tazeykonuje st recznie.
Reczny zatadunek zalecaggirowadze przy maksymalnym wykorzystaniu spid |
narzdzi pomocniczych, takich jak: kleszcze, chwytaktjagniki, wozki.

Przy zatadunku wyrobéw ndlg przestrzegazasad wykorzystania petnej tadowaoi
jednostki transportowej. Do zabezpieczenia przedmpreszczaniem i uszkodzeniem
jednostek tadunkowych w czasie transportu $satosowa: kliny, rozpory i bariery.
Do zabezpieczenia wyrobow luzem w trakcie transpoaleSy wykorzysta materiaty
wysciotkowe, amortyzujce, takie, jak: maty stomiane, wiory drzewne, piyty
styropianowescinki pianki poliuretanowe.

WYMAGANIA DOTYCZ ACE WYKONANIA ROBOT

Warunki przyst apienia do robét ociepleniowych

Przed rozpoaxiem rob6t zwazanych z wykonaniem BSO nale

— przygotowa plan bezpieczestwa i ochrony zdrowia (bioz) i zapewrodpowiednie
zagospodarowanie placu budowy,

— wykona wszystkie roboty stanu surowego, zamuréwaypeinic przebicia, bruzdy i
ubytki,

— wykona caty zakres robo6t dekarskich (pokrycia, odwodr@enbrébki blacharskie),
montau (ewentualnie wymiany) stolarki okiennej i drzwiepzewrgtrznej, przejé i
przylaczy instalacyjnych na powierzchniach przeznaczomgivykonania BSO,

— wykona roboty, magce wptyw na sytuagjwilgotnosciowa podtaza, przede wszystkim tynki
wewrgtrzne i jastrychy,

— wykon& zabezpieczenia stolarkiusarki, oktadzin i innych elementéw elewaciji.
Wymagania dotyczce podiaza pod roboty ociepleniowe

Przed rozpoaziem rob6t naly wykona: ocer; podiaza, polegaica na kontroli jego
czystaci, wilgotnasci, twarddci, nasikliwosci i rownasci.

Proba odpornaoici na scieranie — ocena stopnia zapylenia, osypywanéggpgiwierzchni lub
wystepowania pozostaéai wykwitéw i spiekdw za pomagcdtoni lub czarnej, twardej tkaniny.
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Proba odpornaosci na skrobanie (zadrapanie)- wykonanie krzgowych nacé i
zrywanie powierzchni lub ocena zwaitdi nosnosci podiaza oraz przyczeprioi
istniejacych powtok za pomagcrylca.
Proba zwilzania— ocena chtonrii (nasakliwosci) podiaza za pomog mokrej szczotki,
pedzla lub spryskiwacza.
Przygotowanie podiaa
Zaleznie od typu i stanu podia (wynik oceny) naley przygotowa je do robot
zasadniczych:
— oczyci¢ podiaze z kurzu i pyhtu, usug zanieczyszczenia, pozostaosrodkow
antyadhezyjnych (olejow szalunkowych), mleczko cetowe, wykwity, lizne castki
materiatu podiea,
— usun¢ nierowndci i ubytki podiaza (skucie, zeszlifowanie, wypetnienie zapgaw
wyréwnawca),
— usun¢ przyczyny ewentualnego zawilgocenia padioodczekado jego
wyschngcia,
— w przypadku istniagych podiay usura¢ warstwe ztuszczé, spekan, odspajacych
sie tynkow i warstw malarskich. Sposéb przygotowaroavigrzchni (czyszczenie
stalowymi szczotkami, metoda strumieniowaz(i® rodzaj&cierniw), cénieniowa)
nalezy dostosowé do rodzaju i wielkéci powierzchni podiga, powstate ubytki
wypetnic zapraw wyrownawcza,
— wykona inne roboty przygotowawcze podt przewidziane w dokumentacji
projektowej i specyfikacji technicznej szczegétowegz przez producenta systemu,
— wystajce lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powibe zabezpieczone
antykorozyjnie.
Wykonanie bezspoinowego systemu ociepl¢BSO)
Roboty naley wykonywa przy spetnieniu wymagaproducenta systemu, dotycych
dopuszczalnych warunkéw atmosferycznych (ngjciej — temperatura od +5 do +2&,brak
opadow, silnego nastonecznienia, wysokiej wilgétmpowietrza). Zalecane jest stosowanie
mocowanych do rusztowabston, zabezpieczgjych przed oddziatywaniem opadoéw
atmosferycznych, promieniowania stonecznego i widtliektore systemy zawiesapdmiany
materiatdw, umgliwiajace wykonywanie prac w warunkach podswyonej wilgotnéci
powietrza i obnionej temperatury powietrza (nocnych przymrozkow).
Gruntowanie podiza
Zaleznie od rodzaju i stanu podia oraz wymagaproducenta systemu najenanigé srodek
gruntupcy na cad jego powierzchmi.
Montaz ptyt izolacji termicznej
Przed rozpocgiem montau ptyt naley wyznaczy potazenie ich dolnej kragdzi i
zamocowa wzdhuz niej listwe cokotowg (3 kotki rozporowe na mb listwy oraz po jednym w
skrajnych otworach). Zamocow#akze profile i listwy w miejscach kragdzi BSO —zakaczen
lub stykéw z innymi elementami elewacji. Za pomseenuréw wyznaczyptaszczyza piyt
izolacji termicznej.
Nanieg¢ zaprawe klejaca na powierzchnie ptyt izolacji termicznej, zatée od
réwnasci podiaza, w postaci plackow i ggtego pasma na obwodzie ptyty (metoda
pasmowo — punktowa) lub paezabkowarny na catej powierzchni ptyty. Plyty z welny
mineralnej nalgy zaszpachlowawczeniej zaprava na catej powierzchni. Nie néaig
dopuszczado zanieczyszczenia kradzi ptyty zapraw.
Ptyty naklej& w kierunku poziomym (pierwszy ad na listwie cokotowej) przy
zastosowaniu vgzania (przesugcie min. 15 cm). Zapewéaiszczelné¢ warstwy izolacii
termicznej poprzegciste utazenie ptyt i wypetnienie ewentualnych szczelin paskaolacji
lub — w przypadku styropianu — pianiészczelniajca. Po zwizaniu zaprawy klegej,
ptaszczyzn plyt izolacji termicznej zeszlifowado uzyskania rownej
powierzchni. Zgodnie z wymaganiami systemowymi,wezeniej, niz 24 godziny po
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zakaczeniu klejenia, nafy wykona ewentualnie przewidziane projektem mocowanie
tacznikami mechanicznymi (kotkami rozporowymi). Dhégadacznikéw zal&na jest od
grubasci ptyt izolacji termicznej, stanu i rodzaju poéto Ich rozstaw (min. 4 szt./m2) — od
rodzaju izolacji termicznej i strefy elewacji. Pawierceniu otworéw umigi¢ w nich kotki
rozporowe, a nagbnie wkecié¢ lub wbi trzpienie.

Do klejenia zastosowé klej TYTAN EOS

Profesjonalny jednokomponentowy klej poliuretangwgeznaczony do klejenia piyt
styropianowych przy ocieplaniian zewrtrznych budynkéw nowych jak i poddawanych
termorenowacji metedlekka-mokra w systemach ociepieKlej jest bardzo wygodny w
naktadaniu, a dzki jego wyciu, monta ptyt styropianowych jest o tatwiejszy. Klej
poliuretanowy Tytan EOS wykazuje doskanpizyczepnét do typowych materiatdw
konstrukcyjnych, takich jak: cegta, pustaki, betiymki, a take drewno, metale, styropian,
twarde PVC i sztywne piany PUR. Posiada rowmiebr przyczepnéé do raznego typu
membran bitumicznych stosowanych w izolacjach.

DANE TECHNICZNE

Kolor niebieski

Temperatura aplikacji od 0°C do +30°C

Temperatura puszki od +10°C do +30°C

Czas korekty ok. 15 min. (przy: +230C/RH 50%)
Czas kotkowania po 2h

Wspbiczynnik przewodzenia ciepta <0,036 W/mK
Rozpuszczalniki (przed utwardzeniem) Czyscik Tytan Professional
Wydajnos¢ * Ok. 8m2

Przygotowanie

Podtaze powinno by stabilne, réwne, ime, suche, oczyszczone z kurzu, brudu, wapna,,oleju
tluszczu, wosku, resztek farb olejnych i emulsymyalery sprawdzé przyczepnéé

istniejacych tynkow i powtok malarskich. Tynki i farby oeftprzyczepnéci, tzw. ,gtuche”,
usuryé. Przed przyapieniem do klejenia piyt styropianowych bezwetylie naley zamocowéa
listwy startowe.

Aplikacja
Klej do styropianu naktadamy warkoczendrednicy ok. 3 cm na phytstyropianovi po
obwodzie z zachowaniem odgti od jej krawdzi ok. 2 cm i jednym pasem wzdtsrodka
ptyty. Bezpdrednio po natgeniu kleju (do 4 minut) przyky¢ ptyte dosciany dociskajc
niewielka sita i wyréwna uzywajac dtugiej taty. Ustawienie ptyt nima korygowa do 15
minut od ich przytaenia dosciany. W przypadku prowadzenia prac w niekorzystnyc
warunkach, takich jak silny wiatr lub opady deszazalery bezwzgtdnie stosowasiatke
rusztowaniow. Przy nadprigach naley ptyty podeprzé do momentu kiedy klej zwie, czyli
ok. 15 minut. Po stwardnieniu kleju (po ok. 2 hjtptnhalezry przeszlifowa papieremsciernym i
przymocowa dodatkowo specjalnyma¢znikami mechanicznymi w ifgi min. 4 szt./m2, a
wzdtuz krawedzi budynku min. 8 szt./m2. Klej stosoéwa temperaturze od 00C do +300C. Po
uzyciu kleju, kaicéwke pistoletu naley oczysci¢ Czyscikiem TYTAN. Po petnym utwardzeniu
klej mazna usua¢ mechanicznie. Nie stosowpodczas opaddw i silnego nastonecznienia.
Wykonanie detali elewacii
W nastpnej kolejndci uksztattowa detale BSO —drieza, krawedzie narodnikow
budynku i dciezy, szczeliny dylatacyjne, styki i pgdzenia — przy zastosowaniu paskow
cienkich ptyt izolacji termicznej, nataikow, listew, profili, katownikow, t&m i paskow siatki
zbrojace.
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Wykonanie warstwy zbrojonej

Z paskow siatki zbrapej wykona zbrojenie ukéne przy nargnikach otworéw
okiennych i drzwiowych. Na powierzclenptyt izolacji termicznej naggnac¢ paa
warstwe zaprawy zbrejcej (klepcej), natayc i wtopi¢ w niag za pomog pacy siatk
zbrojca, w pierwszej kolejnéci ewentualn siatke pancern. Powierzchng warstwy
zbrojonej wygtadzi - siatka zbrajca powinna b§ catkowicie zakryta zapraw
Gruntowanie warstwy zbrojonej

Zaleznie od systemu, na powierzchni warstwy zbrojonejesé srodek gruntujcy.
Warstwa wykonczeniowa — tynkowanie ,oktadziny i malowanie

Warstwe wykonczeniows wykona& po zwiazaniu (wyschrjciu) zaprawy zbraicej — nie
wczesniej, niz po uptywie 48 godzin od jej wykonania. Po ewemnyal zagruntowaniu
(zaleznie od wymaga systemowych) narndé mas; tynku cienkowarstwowego i podélgego
powierzchng¢ obrobce, zgodnie z wymaganiami producenta systemu

ZBROJENIE STALI

Jakos¢ stali

b) Wady powierzchniowe

Powierzchnia walcéwki i ptéw powinna by bez gknieé¢, pecherzy i naderwa

Na powierzchni czotowej ptéw niedopuszczalne spozostatéci jamy usadowej, rozwarstwienia
i pekniecia widoczne gotym okiem. Wady powierzchniowe, ¢gjiaik rysy, drobne tuski i zawalcowania,
wtracenia niemetaliczne, x@ry,wypukiaci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatbsy dopuszczalne:
— jezeli nie przekraczaj 0,5 mm dla walcéwki i ptéw Zebrowanych @rednicy nominalnej do

25 mm, z& 0,7 mm dla pgtéw o wickszychsrednicach.

¢) Odbior stali na budowie

Odbidr stali na budowie powinien bydokonany na podstawie atestu hutniczegaahunego przez
wytworeg stali. Atest ten powinien zawigra

— nazve wytworcey,

— oznaczenie wyrobu wg PN-82/H-93215,

— wszystkie wyniki przeprowadzonych badaraz sktad chemiczny wg analizy wytopowej,

— masa partii,

— numer wytopu lub numer partii,

— rodzaj obrébki cieplnej.

Cechowanie wizek i kegdéw powinno by dokonane na przewieszkach metalowych po 2 sztaki dI
kazdej wiazki czy kregu.

Na przywieszkach metalowych masznajdowa si¢ nastpujace informacije:

— znak wytworcy,

—$rednica minimalna,

— znak stali,

— numer wytopu lub numer partii,

— znak obrobki cieplne;.

Kazda wizka i kmg pretdw powinny mi€ oznakowanie farb olejma.

Przy odbiorze stali natg przeprowadzi nastpujace badania:

— sprawdzenia zgodsa przywieszek z zamowieniem — sprawdzenie stamigyachni wg PN-
82/H-93215,

— sprawdzenie wymiaréw wg PN-82/H-93215,

— sprawdzenie masy wg PN-82/H-93215,

— sprawdzenie stanu powierzchni wg PN-82/H-93215,

— préba rozeigania wg PN-91/H-04310,

— préba zginania na zimno wg PN-90/H-04408.

Do badania nalg pobr& minimum 3 prébki z kadego kegu lub whzki. Jaké¢ pretow nalezy
ocent pozytywnie jeeli wszystkie badania odbiorcze dadarynik pozytywny.

Wyglad zewretrzny pretdéw zbrojeniowych dostarczonej partii powiniert byastpujacy:

— na powierzchni ptéw nie powinno b§ zgorzeliny, odpadagej rdzy, ttuszczéw,

— farb lub innych zanieczyszaze

— odchytki wymiarow przekroju poprzecznegetiom i Ozebrowania powinny si miesci¢ w granicach
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okreslonych dla danej klasy stali w normacmptwowych,

— prety dostarczone w wizkach nie powinny wykazywaodchylenia od linii prostej wkszego rf

5 mm na 1 m diugei preta.

d) Magazynowanie stali zbrojeniowej

Stal zbrojeniowa powinna Bymagazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lidkatbj z
podziatem wg wymiarow i gatunku. Naledazy¢, by stal byta magazynowana w miejscu nie
narazonym na nadmierne zawilgocenie lub zanieczyszcz&aieezpieczeniem przed nadmigrn
korozja stali zbrojeniowej na otwartym powietrzu, peoby¢ powloka wykonana z mleczka
cementowego.

2.2. Drut montaowy

Do montau pretow zbrojenia naley Uzywa¢ wyzarzonego drutu stalowego, tzw.agatkowego,

o srednicy nie mniejszej 8i 1,0 mm. Przyrednicach pgtow zbrojeniowych wikszych n§ 12 mm
stosowa drut wiazatkowy osrednicy 1,5 mm.

2.3. Materialy spawalnicze

Nalezy stosowad elektrody odpowiednie do gatunku staizonych petéw zbrojeniowych.

2.4. Podktadki dystansowe

Dopuszcza si stosowanie stabilizatorow i podktadek dystansowbletonu lub zaprawy z tworzyw
sztucznych.

Podktadki dystansowe mugdy¢ mocowane do gtow.

Nie dopuszcza gi stosowania podktadek dystansowych z drewna, ceghpktow stalowych.
Sprzet

Roboty mog by¢ wykonane ¢cznie lub mechanicznie przyzykciu sprztu zaakceptowanego przez
inzyniera.

Prace zbrojarskie wykonywaspecjalistycznymi uegizeniami gitarskimi, prostowarkami, réycami
i innymi stanowacymi wyposaenie zbrojarni.Speg powinien by sprawny technicznie.
Transport

Stal zbrojeniowa powinna Byprzewdona odpowiednimirodkami transporti§eby unikrmgé
trwatych odksztatae oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowegal &irojeniows podczas
transportu nalgy utoSy¢ réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej, olsw@bie i zabezpieczy
przed m@liwoscia przesuwania si Podczas transportu przestrzeggymaga PN-88/H-01105.

Wykonanie robot

Ogolne warunki wykonania robét

Wykonawca przedstawi #gnierowi do akceptacji projekt organizacji i harnognam robot
uwzgkdniajacy wszystkie warunki, w jakichgoa wykonywane roboty zbrojarskie.

Zakres wykonywania robot

Przygotowanie zbrojenia

Przygotowanie, montai odbior zbrojenia powinien odpowiatlavymaganiom PN-91/S-10042.
Prety i walcoéwki przed ich Wyciem do zbrojenia konstrukcji naleoczyéci¢ z zendry, lénych
ptatkdw rdzy, kurzu i btota. Bty zbrojenia zanieczyszczone tluszczem (smary,liwb farba
olejma nalezy opal& np. lampami lutowniczymi,zado catkowitego usuncia zanieczyszcze
Czyszczenie rtdéw powinno by dokonywane metodami nie powodcymi zmian we wiéciwosciach
technicznych stali ani giejszej ich korozji.

Stal pokrys rdza oczyszcza si szczotkami¢cznie lub mechanicznie. Po oczyszczeniuiyale
sprawdzé wymiary przekroju poprzecznegogpdw. Stal tylko zabtocap mozna zmywa
strumieniem wody. Rty oblodzone odmta skt strumieniem wody cieplej. Stal namna ha ch@éby
chwilowe dziatanie stonej wody nalezmy¢ woda stodks.Dopuszczalna wielkdé miejscowego
wykrzywienia petow nie powinna przekracgad mm, w przypadku wkszych odchytek stal
zbrojeniovg nalezy prostowa.

Prety ucina s¢ z doktadndcia do 1 cm. Gicie przeprowadzasiprzy pomocy mechanicznych o
Dopuszcza si rowniez cigcie palnikiem acetylenowym.

Haki, odggcia i rozmieszczenie zbrojenia nalavykonywa wg dokumentacji projektowej, z
jednoczesnym zachowaniem postanawiermy PN-84/B-03264. 4czenie petdw nalery wykonywa
zgodnie z postanowieniami normy PN-84/B-03264:c&i pktow naley wykona& zgodnie z rysunkami
i norma PN-91/S-10042. Na zimno na budowiezma wykonywé odgicia pktow osrednicy

d <12 mm. Pgty o srednicy d > 12 mm powinny lByodginane z kontrolowanym podgrzewaniem.
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Wewretrznasrednica odgicia pretdéw zbrojenia gtéwnego, poza odgiem w obebie haka, powinna
by¢ nie mniejsza ri 10 d dla stali A-1l i A-lll. W miejscach zagt i zatama elementéw konstrukcji,
w ktorych zagiciu ulegap jednoczénie wszystkie pity zbrojenia rozeiganego, naley stosowa
srednie zagkcia réwra co najmniej 20 d. Naky zwrécic uwag: przy odbiorze hakéw i odgt na
ich zewrgtrzna strore. Niedopuszczalneastam pkniecia powstale podczas wyginania.

Minimalna odlegté¢ od krzywizny pegta do miejsca, gdzie mina na nim potgy¢é spoirg wynosi

10 d. taczenie petdw naley wykona zgodnie z PN-91/S-10042. Do zgrzewania i spawalrig\yw
mog by¢ dopuszczeni tylko spawacze m@j odpowiednie uprawnienia. Skezywania petéw nalery
wiazatc migkkim drutem lub spawéaw ilosci min. 30% skrzyowan.

Montaz zbrojenia

Zbrojenie naley uktada po sprawdzeniu i odbiorze deskawa

Nie nalezy podwieszé i mocowa do zbrojenia deskowia pomostéw transportowych, udzen
wytwaorczych i montaowych. Monta zbrojenia z pojedynczych gbw powinien by dokonywany
bezpdrednio w deskowaniu. Montazbrojenia bezpwednio w deskowaniu zaleca sivykonywa
przed ustawieniem szalowania bocznego. Mordarojenia fundamentéw wykotiana podbetonie.
Dla zachowania wkziwej otuliny naley uktadane w deskowaniu zbrojenie podptemdkiadkami
betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grébiorownej grubéci otulenia. Stosowanie innych
sposobow zapewnienia otuliny, a szczegolnie podktadoetow stalowych, jest niedopuszczalne.
Na wysokdci scian pionowych stosujegsikoniecznie otulenie za pompgodkiadek plastykowych
pierscieniowych. Na dnie formy powinny Bystosowane podktadki dystansowe typu zatwierdzonego
przez irkyniera. Szkielety zbrojenia powinny &yo ile to maliwe, prefabrykowane na zewmnz. W
szkieletach tych wzly na przeciciach petow powinny by polaczone przez spawanie, zgrzewanie lub
wigzanie na podwojny krzy wyzarzonym drutem vgzatkowym:

— przysrednicy petéw do 12 mm — érednicy nie mniejszej ni 1,0 mm,

— przysrednicy petdw powyzej 12 mm — grednicy nie mniejszej ni 1,5 mm.

Uktad zbrojenia konstrukcji musi uriiwi ¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton.

Po utazeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczanigdw wzgkdem siebie i wzgldem deskowania
nie maze ulec zmianie. Rozstaw zbrojenigédnice powinny by zgodne z PN-91/S-10042.
Minimalna grubé¢ otuliny zewrtrznej wswietle petow i powierzchni przekroju elementu
Zelbetowego

powinna wynosi co najmniej:

— 0,07 m — dla zbrojenia gtéwnego i podpér masyvanyc

— 0,055 m — dla strzemion fundamentow i podpér maggh,

— 0,05 m — dla ptéw gtéwnych lekkich podpor i pali,

— 0,3 m — dla zbrojenia gtéwnegévdgarow,

— 0,025 m - dla strzemion gtéwnych i zbrojenia jpigtmostow.

Uktadanie zbrojenia bezpednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednisoka¢ w trakcie
betonowania jest niedopuszczalne.

taczenie pgtdbw za pomog spawania

W konstrukcjactZelbetowych dopuszczagshastpujace rodzaje spawanych poken pretow:

— czotowe, elektryczne, oporowe,

— naktadkowe spoiny jednostronne — tukiem elektnyoz,

— naktadkowe spoiny dwustronne — tukiem elektryecany

— zaktadkowe spoiny jednostronne — tukiem elekinyaoz,

— zakladkowe spoiny dwustronne — tukiem elektryeany

— czotowe, wzmocnione spoinami bocznymi z biagidtkolista,

— czotowe, wzmocnione jednostrenspoira z ptaskownikiem,

— czotowe, wzmocnione dwustranrspoim z ptaskownikiem,

— zakladkowe wzmocnione jednostrangpoira z ptaskownikiem.

Kontrola jako sci

Kontrola zbrojenia, przed przygtieniem do betonowania, musidylokonana przez #iyniera i
potwierdzona

wpisem do Dziennika Budowy.

Zleceniodawca winien stwierdzizgodng¢ utozenia zbrojenia z projektem i z normami w zakresie:
— gatunku stali,

— ilosci stali,
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—ichsrednic,

— dtugcci, rozstawu i zakotwig

— prawidtowego otulenia i pewsad utrzymania potgenia petow w trakcie betonowania,
Dopuszczalne tolerancje:

— odchylenia strzemion od linii prostopadtej dogjbnia gtdbwnego nie powinno przekraéza%,
— r&znica w wymiarach siatki nie weej niz £3 mm,

— liczba uszkodzonych skrzgwan w dostarczonych na budowie siatkach nie powinnaekrexza
20% wszystkich skrzowan,

— dopuszczalna #iica w wykonaniu siatki na jej diuga nie powinna przekraczat25 mm,

— réznice w rozstawie mdzy prtami gtownymi w belkach nie powinny przekraéz&0,5 mm,
— r&nica w rozstawie strzemion nie powinna przekracza0 mm.

MONTAZ PAPY TERMOZGRZEWALNEJ

Ogolne wymagania dotyaze materiatbw podano w Ogolnej Specyfikacji Trechnej p.4.
Zastosowane materiaty budowlane powinny posiadatest higieniczny stosowakm w
obiektach éwiaty, certyfikaty, oceny higieniczne i aprobatycheiczne zastosowanych
materiatdw i wyrobéw. Wymagania i badania powinrdpowiad& wymaganiom normy PN-
88/B-10085 lub aprobatom technicznym.

Sprzt i narzdzia

Do wykonania pokrycia dachowego w technologii papmibzgrzewalnych niezline g: -
palnik gazowy jednodyskowy zaiem

- maty palnik do obrébek dekarskich

- palnik gazowy dwudyskowy lub sm@odyskowy z wzem ( w przypadku zgrzewania
duzych powierzchni)

- butle z gazem technicznym propdutan lub propan

- szpachelka

- Wz do ckcia

- watek dociskowy z silikonawolka

- przyrd do prowadzenia rolki papy podczas zgrzewania

Prace z #yciem pap termozgrzewalnych modyfikowanych SBS-emzma prowadz w
temperaturze nie #mze] nk 0°C. Temperatury stosowania w/w pap zm@ obniy¢ pod
warunkiem, ze rolki bgda magazynowane w pomieszczeniach ogrzewanych ( BBCr) |
wynoszone na dach bezpednio przed zgrzaniem.

Nie naley prowadzé prac dekarskich w przypadku mokrej powierzchnindagej oblodzenia,
podczas opaddéw atmosferycznych oraz przy silnyntrage

Arkusze papy nalgy taczy¢ ze soh na zaktady:

- podiny — 10 cm

- poprzeczny — 12 do 15 cm

Przy matym nachyleniu dachu do 10% papy nalektada& pasami rownolegtymi do okapu, a
przy wigkszych spadkach pasami prostopadtymi do okapu.

OBROBKI BLACHARSKIE Z BLACHY POWLEKANEJ , RYNNY RURY PCV

Ogolne wymagania dotygze materiatow

Aprobaty Techniczne lub Byprodukowane zgodnie z obamujacymi normami,
Certyfikat lub Deklaragj Zgodndci z Aprobas Techniczi lub z PN,

Certyfikat na znak bezpieazstwa,

Certyfikat zgodnéci ze zharmonizowannorma europejsk wprowadzon do zbioru norm
polskich,
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Na opakowaniach powinien znajdoizvsic termin przydatnéci do stosowania.

Sposob transportu i sktadowania powinie bgodny z warunkami i wymaganiami podanymi
przez producenta.

Wykonawca obowizany jest posiadana budowie pelndokumentagj dotyczica
skladowanych na budowie materiatdbw przeznaczodypcivykonywania pokry dachowych.
Rodzaje materiatow

Wszelkie materiaty do wykonywania pokrgachowych powinny odpowiaéla

wymaganiom zawarte w normach polskich lub aproltat@B dopuszczagcych dany materiat
do powszechnego stosowania

w budownictwie.

Blacha stalowa powlekana oraz elementy prefabrykevzablachy

stalowej powlekanej

Wszystkie materiaty dekarskie powinnydyyrzechowywane i magazynowane zgodnie z
instrukcp producenta oraz wedtug odpowiednich norm wyrobu.

Przyjcie materiatéw i wyrobow na bud@wpowinno by potwierdzone wpisem do dziennika
budowy

SPRZT

Roboty mana wykonywa recznie lub przy ayciu innych specjalistycznych nadzi.
TRANSPORT

Pakowanie, przechowywanie blachy stalowej powlekane

Blacha powlekana powinny byransportowana i przechowywane ,/sktadowane/ , na
drewnianych podktadach , a podczas transportu powge

Spicte ta&ma uniemaliwiajaca dekompletag , oraz zapobiegafa uszkodzeniom

Rynny dachowe i elementy wypasaia z PVC

Zastosowano system rynnowy PCV Continental (MARLEY)

Montowa wg. zalece i instrukcji producenta.

IZOLACJE PIONOWE-Aquafin 2k

Dwuskfadnikowa zaprawa uszczela@a Aquafin 2K/M skiada siz suchej zaprawy na bazie
cementu oraz dyspersji polimerowej UNIFLEX-M. Stesma jest jako izolacja
przeciwwilgociowa i przeciwwodna. Podi® musi by¢ nasne, w znacznym stopniu réwne,
lekko porowate i 0 otwartej strukturze. Musitlgozbawione gniazgwirowych, nadlewek,
spekan oraz ostrych krawdzi, kurzu i materiatdbw zmniejszajych przyczepn&, np. oleju,
farby, warstwy spiekowej orazinych elementow. Podta naley zwilzy¢ tak, aby
powierzchnie podczas nanoszenia bylty matowo-wilgoSzczegoty aplikaciji —wg karty
technicznej producenta.

NAWIERZCHNIE Z POLBRUKU
a) Korytowanie
Wykonawca powinien przygpi¢ do wykonywania koryta oraz profilowania i
zagszczenia podima bezpérednio przed rozpogeziem robot zwiazanych z wykonaniem
warstw nawierzchni. WcZaiejsze przysipienie do wykonania koryta oraz profilowania i
zag:szczenia podi i wykonywanie tych robét z wyprzedzeniem jestliwee wytacznie za
zgoda Irtyniera. W wykonanym korycie oraz wyprofilowanymageszczonym podizu nie
maoze odbywa sie ruch budowlany, niezwdany bezpgrednio z wykonaniem pierwszej
warstwy nawierzchni. Zagzczenie podiea naley kontrolowa wedtug normalnej préby
Proctora, przeprowadzonej zgodnie z PN-88/B-044&itdda | . Wskanik zag:szczenia
nalezy okreslic zgodnie z BN-77/8931-12.
Minimalne wartdci wskanika zagszczenia w wykopach i miejscach zerowych robét
Ziemnych
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Strefa korpusu Minimalna waé s dla innych drég

-ruch mniejszy od eizkiego

Goérna warstwa o grubosci 20 cm 1,00

Na gkbokasci od 20 do 50 cm od powierzchni robot ziemnyctv0,9

b) podbudowy zagszczone z tlucznia

Mieszanka kruszywa powinnadyozktadana w warstwie o jednakowej grétiptakiej, aby jej
ostateczna grulié po zagszczeniu byta réwna grubd projektowanej. Grukig pojedynczo
uktadanej warstwy nie nie przekracza20 cm po zagszczeniu. Warstwa podbudowy powinna
by¢ roztazona w sposéb zapewnialy osihgniecie wymaganych spadkéw ednych
wysokaciowych. Jeeli podbudowa sktada sie zagej niz jednej warstwy kruszywa, to kda
warstwa powinna hywyprofilowana i zagszczona z zachowaniem wymaganych spadkéw i
rzednych wysokéciowych. Rozpoczcie budowy kadej nast¢pnej warstwy mge nasipi¢ po
odbiorze poprzedniej warstwy przezyniera.

Materiat nadmiernie nawilgocony, powinien zd@stgsuszony przez mieszanie i
napowietrzanie. eli wilgotnas¢ mieszanki kruszywa jestasiza od optymalnej o 20% jej
wartasci, mieszanka powinna bywilzona okrélona iloscia wody i rwnomiernie
wymieszana. W przypadku, gdy wilgotdanieszanki kruszywa jest wgza od optymalnej o
10% jej wartdci, mieszank nalezy osuszy.

Podbudowa po wykonaniu, a przedagniem nasjpnej warstwy, powinna lgy

utrzymywana w dobrym stanie.

Podbudow nalezy utozy¢ zgodnie z wymaganiami normy PN-S-02205 Drogi sa@mdowe i
roboty ziemne. Po zagzczeniu podbudowy pod polbruki (dotyczy placu tbpdku
azurowego)naley uzyska modut wtérny odksztatcenia statycznego -100MpaldBiéa
kontrolne przeprowadgiza pomog plyty statycznej FSS.

c) Utozenie kostki

Kostke uktada sie na podsypce w taki sposob, aby szgzeliadzy kostkami wynosity od 2 do
3 mm. Kostk nalezy uktad& ok. 1,5 cm wyej od projektowanej niwelety nawierzchni gdy
czasie wibrowania (ubijania) podsypka ulegacgagzeniu.

Do zagszczenia nawierzchni z betonowych kostek brukowyehwolno wywat walca. Po
ubiciu nawierzchni nalgy uzupeiné szczeliny materiatem do wypetniania i zagdie
nawierzchnie.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

a) Nierowndci profilowanego i zagszczonego podi@ naley mierzy tata.

Nieréwnaci nie mog przekracz&?2 cm.

Spadki poprzeczne nalemierzy za pomog 4-metrowej taty i poziomicy we wszystkich
punktach gtéwnych tukéw poziomych: na patka i koncu kazdej krzywej przejciowej oraz na
pocztku, wsrodku i na kacu kazdego tuku kotowego. Spadki poprzeczne paditpowinny
by¢ zgodne z Dokumentacja Projektowa z tolerancja%0.5

Glebokas¢ koryta i rzdne naley sprawdza co 20 m w osi nhawierzchni i na jej

krawedziach, a na odcinkach krzywoliniowych co 10 m.

R&znice pomedzy rzdnymi zmierzonymi a projektowanymi nie powinny keacza +0 cm i -
2cm.

Os w planie nie mge by¢ przesungta w stosunku do osi projektowanej ozeej ni_ 3 cm.
Szerokac¢ koryta nie mae r&nic¢ sie od szeroki projektowanej o wicej niz +10 cm oraz-5
cm.

Wszystkie powierzchnie, ktore wykazwyicksze odchylenia cech geometrycznych od
okreslonych powyej powinny by naprawione przez spulchnienie dekgikasci co najmniej 10
cm, wyréwnanie i powtdrne zaggczenie.

b) Podbudowa piaskowa

Szeroké¢ podbudowy nie mie r@ni¢ sie od szerokai projektowanej o wicej niz +10 cm, -5
cm.

Nieréwnaici poprzeczne podbudowy najemierzy 4-metrowa tata.
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Nieréwnaici podbudowy nie magprzekraczé

- 10 mm dla podbudowy zasadniczej,

Spadki poprzeczne podbudowy na prostych i tukaetiqpoy by¢ zgodne z dokumentacja
projektowa, z tolerancja + 0,5 %.

Rdéznice pomedzy rzdnymi wysokdciowymi podbudowy i rgdnymi projektowanymi nie
powinny przekracza+ 1 cm, -2 cm.

Os podbudowy w planie nie m® by przesungta w stosunku do osi projektowanegee] ni_
+5cm.

Gruba¢ podbudowy nie mee sie r@nic od grubéci projektowanej o wicej niz:

- dla podbudowy zasadniczej £ 10%,

Niewtasciwe cechy geometryczne podbudowy

Wszystkie powierzchnie podbudowy, ktére wykazawjeksze odchylenia od oksienych w
punkcie ww powinny b§ naprawione przez spulchnienie lub zerwanie dbakdici co
najmniej 10 cm, wyrGwnane i powtdrnie zagczone. Dodanie nowego materiatu bez
spulchnienia wykonanej warstwy jest niedopuszczaleeli szeroké¢ podbudowy jest
mniejsza od szerokoi projektowanej o wicej niz 5 cm i nie zapewnia podparcia warstwom
wyzej lezacym, to Wykonawca powinien na wtasny koszt poszepndbudow przez
spulchnienie warstwy na petna grébalo potowy szerok&ei pasa ruchu, dok@nie materiatu i
powtlrne zagszczenie.

Niewtasciwa grubd¢ podbudowy

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod watgm grubéci, Wykonawca wykona
naprave podbudowy. Powierzchnie powinnybgaprawione przez spulchnienie lub wybranie
warstwy na odpowiednia gdokasé, zgodnie z decyzja hyniera, uzupetnione nowym
materialem o odpowiednich wigiwosciach, wyrGwnane i ponownie zgggczone.

Roboty te Wykonawca wykona na wiasny koszt. Po wagkdu tych robot nagpi

ponowny pomiar i ocena grufm warstwy, wedtug wyej podanych zasad, na koszt
Wykonawcy.

Niewtasciwa ngnos¢ podbudowy

Jezeli nosnos¢é podbudowy bdzie mniejsza od wymaganej, to Wykonawca wykonaelsz
roboty niezledne do zapewnienia wymaganegnasci, zalecone przez iyniera.

Koszty tych dodatkowych robot poniesie Wykonawcdlpalowy tylko wtedy, gdy zareénie
nosnosci podbudowy wynikto z niewkziwego wykonania robét przez Wykonawc
podbudowy.

c) Betonowa kostka brukowa - musi posiadaroba¢ techniczna pozwalaga na jej
stosowanie w budownictwie drogowym, natomiast Wykeoa wtasne badania laboratoryjne
okreslajace cechy kostki.

Dopuszcza sie zastosowanie betonowej kostki brukogaeinej z PN-EN 1338

.Betonowe kostki brukowe. Wymagania i metody badan”

Betonowe kostki brukowe powinny posigdaechy fizykomechaniczne okftene w tablicy:Lp.
Cechy Warté&¢ i Wytrzymata¢ nasciskanie po 28 dniach MPa, co najmniej

a) srednia z szeiu kostek 60

b) najmniejsza pojedynczej kostki 50

2 Nasgkliwos¢ woda wg PN-B- 06250, % nie gaej niz 5

3 Odporné¢ na zamraanie, po 50 cyklach zam#ania, wg PN-B-06250

a) pekniecia probki

b) strata masy, % nie wiej niz 5

c) obnizenie wytrzymatéci nasciskanie w stosunku do wytrzymao probek nie zameanych,
%, nie wecej niz 20

4 Scieralngé na tarczy Boehmego wg PN-B-04111 , mm, niecej niz 4

Wyglad zewretrzny: Struktura wyrobu powinna bywarta, bez rys,gknie¢, plam i ubytkow.
Powierzchnia gorna kostek powinna byc réwna i skarsa krawdzie kostek rowne i proste,
wkles$niecia nie powinny przekracza
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- 2 mm, dla kostek o grubo £ 80 mm,

- 3 mm, dla kostek o gruba > 80 mm.

Ksztatt, wymiary i kolor kostki brukowej:

Grubaici kostek:

- 80 mm, do nawierzchni dla ruchu samochodowego.

Tolerancje wymiarowe wynosz

- na dtugdéci = 3 mm,

- na szerokgci £ 3 mm,

- na grubéci £ 5 mm.

Kolor kostek: szary i kolorowy wg. Dokumentacji iktowej

Wzory kostek przedstawdo zatwierdzenia liynierowi.

Piasek na podsygkpiaskowa i zaprawce cementowo — piaskowa do wygmhn spoin. Naley
stosowa piasek odpowiadagy wymaganiom PN-B-11113:1996 "Kruszywo naturaloe d
nawierzchni drogowych. Piasek" (gat. 1).

Piasek nie mze zawierd domieszek gliny w iléciach przekraczagych 5 %.

Sprawdzenie podsypki obejmuje sprawdzenie gititmaz wymaganych spadkow
poprzecznych i podinych. Dopuszczalne odchytki od projektowanej géabpodsypki nie
powinny przekracza+ 1,0 cm.

Sprawdzenie prawidtovéoi wykonania nawierzchni z betonowych kostek bruychv
polega na stwierdzeniu zgodnosci wykonania z dokiuaoga projektowa oraz

- pomierzenie szerokoi spoin,

- sprawdzenie prawidtowoi ubijania (wibrowania),

- sprawdzenie prawidtowoi wypetnienia spoin,

- sprawdzenie, czy przyty desé (wzor) i kolor nawierzchni jest zachowany.
Sprawdzenie wygtu zewrtrznego nalgy przeprowadz na podstawie ogtizin

elementu przez pomiar i policzenie uszkpdg/sicpujacych na powierzchniach i
krawedziach elementu, zgodnie z wymaganiami tablicyd@niry diugdci i gigbokadici
uszkodzeé nalery wykona za pomoe przymiaru stalowego lub suwmiarki z doktadaia do |
mm, zgodnie z ustaleniami PN-B-10021 [4].

Sprawdzenie ksztattu i wymiarow elementéw aglprzeprowadzi z doktadnécia do | mm
przy wzyciu suwmiarki oraz przymiaru stalowego lubry, zgodnie z wymaganiami tablicy | i
2. Sprawdzenie katéw prostych w naaoh elementow wykonujegsprzez przytaenie
katownika do badanego nami zmierzenia odchytek z doktadkem do Imm.

Badania pozostatych materiatow powinny obejméwazystkie witaciwosci okreslone w
normach podanych dla odpowiednich materiatbw wymoigych w 7.
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